Rozsirena nabidka vykonnych nastroju

A-1ool

Kovoobrabéci nastroje

VSe skladem k dodani do druhého dne.




3brité frézy, Sroubovice 45°, do 55 HRc
od d1 = 6 mm prodlouzena fezna cast

Primér Délka bfiti Celkova délka Upinaci pramér
mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
MPE 0103 1,0 3 50 4 177,-
MPE 0153 15 4 50 4 177,-
MPE 0203 2,0 6 50 4 177,-
MPE 0253 2,5 8 50 4 177,-
MPE 0303 3,0 8 50 4 177,-
MPE 0353 3,5 10 50 4 177,-
MPE 0403 4,0 11 50 4 177,-
PE 0303 3,0 8 50 6 198, -
PE 0403 4,0 11 50 6 198, -
PE 0453 4,5 13 50 6 198, -
PE 0503 5,0 13 50 6 198, -
PE 0603 6,0 16 50 6 198, -
PE 0703 7,0 16 60 8 419,-
PE 0803 8,0 20 60 8 419,-
PE 1003 10,0 30 75 10 599,-
PE 1203 12,0 32 75 12 838,-
PE 1403 14,0 40 100 16 2123,-
PE 1603 16,0 40 100 16 2123,-
PE 1803 18,0 45 100 20 2673,-
PE 2003 20,0 45 100 20 2673,-

v
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4brité frézy, Sroubovice 35°, do 55 HRc
od d1 = 6 mm prodlouzena fezna cast

HRc
55

Pramér Délka briti Celkova délka Upinaci pramér
mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
MSE 0104 1,0 3 50 4 177,-
MSE 0154 15 4 50 4 177,-
MSE 0204 2,0 6 50 4 177,-
MSE 0254 2,5 8 50 4 177,-
MSE 0304 3,0 8 50 4 177,-
MSE 0404 4,0 1 50 4 177,-
SE 0304 3,0 8 50 6 198, -
SE0404 4,0 11 50 6 198, -
SE 0504 5,0 13 50 6 198, -
SE 0604 6,0 16 50 6 198, -
SE 0804 8,0 20 60 8 419,-
SE 1004 10,0 30 75 10 599,-
SE 1204 12,0 32 75 12 838,-
SE 1604 16,0 40 100 16 2123,-
SE 2004 20,0 45 100 20 2673,-




4bfrité hrubovaci frézy s jemnym profilem
sSroubovice 40°, do 50 HRc

Primér Délka brith Celkova délka Upinaci priimér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
NTA 0404 4,0 8 50 6 566,-
NTA 0504 5,0 13 50 6 566,-
NTA 0604 6,0 16 50 6 566,-
NTA 0804 8,0 19 60 8 732,-
NTA 1004 10,0 25 75 10 996,-
NTA 1204 12,0 30 75 12 1229,-
NTA 1404 14,0 35 100 16 2998, -
NTA 1604 16,0 E5 100 16 2998, -
NTA 2004 20,0 45 100 20 3998, -

4brité hrubovaci frézy s hrubym profilem
Sroubovice 20°, do 55 HRc

Primér Délka briti Celkova délka Upinaci pramér

mm (d) mm (I) mm (L) mm (D)
OR30N 06 6,0 13 57 6 596,-
OR30N 08 8,0 19 63 8 796,-
ORA40N 10 10,0 22 72 10 996,-
OR40N 12 12,0 26 83 12 1293,-
ORA40N 14 14,0 26 83 14 1861,-
ORA40N 16 16,0 32 92 16 2448, -
ORA40N 20 20,0 38 104 20 2998,-

4bfrité frézy, prodlouzené,
Sroubovice 35° do 55 HRc

Primér Délka briti Celkova délka Upinaci pramér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
LET 0104 1,0 6 50 4 238,-
LET 0204 2,0 12 50 4 238,-
LET 0304 3,0 15 60 6 282,-
LET 0404 4,0 20 75 6 345,-
LET 0504 5,0 25 75 6 345,-
LET 0604 6,0 30 75 6 345,-
LET 0804 8,0 40 100 8 595,-
LET 1004 10,0 40 100 10 799,-
LET 1204 12,0 50 100 12 999,-
LET 1604 16,0 60 150 16 2997,-
LET 2004 20,0 90 200 20 5993,-




Kulové frézy, Sroubovice 35°, do 55 HRc

Primér Délka bfitd Celkova délka Upinaci pramér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
MSB 0102 - 1,0 2 50 4 198, -
MSB 0152 - 15 3 50 4 198, -
MSB 0202 MSB 0204 2,0 4 50 4 198,-
MSB 0252 - 2,5 5 50 4 198, -
MSB 0302 MSB 0304 3,0 6 50 4 198,-
MSB 0402 MSB 0404 4,0 8 50 4 198,-
SB 0502 SB 0504 5,0 10 50 6 278,-
SB 0602 SB 0604 6,0 12 50 6 278,-
SB 0802 SB 0804 8,0 16 60 8 475,-
SB 1002 SB 1004 10,0 20 75 10 699,-
SB 1202 SB 1204 12,0 24 75 12 999,-
SB 1602 SB 1604 16,0 32 100 16 2185,-

2brité kulové frézy prodlouzené, Sroubovice 35°, do 55 HRc

Primér Délka briti Celkova délka Upinaci pramér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
SLB 0102 1,0 2 75 6 358,-
SLB 0152 15 3 75 6 358,-
SLB 0202 2,0 4 75 6 358,-
MLB 0302 3,0 6 100 6 415,-
MLB 0402 4,0 8 100 6 415,-
MLB 0502 5,0 10 100 6 415,-
MLB 0602 6,0 12 100 6 415,-
MLB 0802 8,0 16 100 8 685,-
LLB 1002 10,0 20 150 10 1139,-
LLB 1202 12,0 24 150 12 1349,-

5

HRc

HRc



6-8brité dokoncovaci frézy, Sroubovice 45°, do 60 HRc, standardni + prodlouzené

Primér Délka bfiti Celkova délka Upinaci pramér Pocet

mm (d) mm (l) mm (L) mm (Dt) bFitd

UVT 0606 6,0 15 50 6 449 -

UVT 0806 8,0 20 60 6 658,

UVT 1006 10,0 30 75 10 6 994, -

UVT 1206 12,0 32 75 12 6 1260,-

UVT 1606 16,0 40 100 16 6 2786,- HRc
UVT 2008 20,0 45 100 20 8 4376,- 60
ULVT0606 6,0 25 75 6 535,-

ULVT 0806 8,0 30 75 6 716,

ULVT 1006 10,0 40 100 10 6 1212,-

ULVT 1206 12,0 45 100 12 6 1496,-

ULVT 1606 16,0 65 150 16 6 3496,-

ULVT 2008 20,0 75 150 20 8 6259,
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HPC frézy s nestejnym délenim britd, 35° — 38°, pro nejvyssi vykon do 55 HRc

Primér Délka bfitd Celkova délka Upinaci pramér V;
mm (d) mm (l) mm (L) mm (D) )
UPG 0304 3,0 8 50 6 349,-
UPG 0404 4,0 11 50 6 349,-
UPG 0504 5,0 13 50 6 349,-
UPG 0604 6,0 16 50 6 349,-
UPG 0804 8,0 20 60 8 528,- HRC
UPG 1004 10,0 22 75 10 798,- 55
UPG 1204 12,0 26 75 12 999,-
UPG 1604 16,0 40 100 16 2486,-
UPG 2004 20,0 40 105 20 3293,-

Rezné podminky HPC fréz - typ UPG, UPH, EMCA

Obrabé Dea O 0T Ocel 40 0 HR
0Z0Va
Rezna rychlost 150 — 200 m/min. 120 — 140 m/min. 60 — 100 m/min. 20 — 40 m/min.

Pramér frézy Otacky Posuv Otacky Posuv Otacky Posuv Otacky Posuv

4 11940 1200 9550 EMCA 5570 450 1990 90

5 9550 1200 7640 950 4500 450 1590 90

6 7960 1300 6370 1000 3720 520 1330 100

8 5970 1450 4780 1150 2790 500 1000 110

10 4780 1150 3820 920 2230 450 800 90

12 3980 1100 3180 900 1860 410 660 100

16 2990 900 2390 720 1390 330 500 100

aa

frézovani drazky
ap ap=0,3D
a aa=1,0D

vnéjsi frézovani
ap=10D
aa=0,2D

frézovani drazky
ap=1,0D
aa=1,0D

~ vnéjsi frézovani
ap=1,5D g
aa=0,3D




4brité frézy do 70 HRc

Pramér Délka briti Celkova délka Upinaci pramér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
SFUET 0104 1,0 2,5 50 4 388,-
SFUET 0204 2,0 5 50 4 388,-
SFUET 0304 3,0 7,5 50 4 388,-
SFUET 0404 4,0 10 50 4 388,- HRC
SFUET 0504 5,0 12 50 6 549,- 70
SFUET 0604 6,0 15 50 6 549,-
SFUET 0804 8,0 20 60 8 747,-
SFUET 1004 10,0 25 75 10 999,-
SFUET 1204 12,0 30 75 12 1378,-
SFUET 1604 16,0 45 100 16 3658, -
FESS );
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2brité kulové frézy do 70 HRc
Primér Délka bfitd Celkova délka Upinaci pramér
mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)

SFUBT 0102 1,0 1,5 50 4 398, -
SFUBT 0202 2,0 8 50 4 398,-
SFUBT 0302 3,0 5 50 4 398,- HRC
SFUBT 0402 4,0 6 50 4 398,- 70
SFUBT 0502 5,0 8 50 6 549,-
SFUBT 0602 6,0 9 50 6 549,-
SFUBT 0802 8,0 16 60 8 799,-
SFUBT 1002 10,0 20 75 10 1198,-
SFUBT 1202 12,0 24 75 12 1596,-

6brité frézy do 70 HRc

L

Primér Délka bfitd Celkova délka Upinaci pramér

b S

NNV V4

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)

SFUVT 0606 6,0 15 60 6 738,- | l
SFUVT 0806 8,0 20 60 8 999 - | { tl
SFUVT 1006 | 10,0 25 75 10 1652,- 1 HRc
SFUVT 1206 | 12,0 30 75 12 1856,- 70
SFUVT 1606 | 16,0 45 100 16 3896,-
)
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Prodlouzené kulové frézy s odlehéenim do 55 HRc, 2 brity

Pramér Délka briti Odlehcena Celkova délka Upinaci @

Kod  im(d) mm () délka(Ll)  mm(L) mm (D)

LNBT 05062 | 0,5 0,75 6 50 4 499,-

LNBT 10082 | 1,0 15 8 50 4 398,-

LNBT 10122 | 1,0 15 12 50 4 398,-

LNBT 15082 | 1,5 2,3 8 50 4 398,-

LNBT 15142 | 1,5 2,3 14 50 4 398,-

LNBT 15202 | 1,5 23 20 50 4 398,-

LNBT 20102 2,0 3 10 50 4 398,- HRc
LNBT 20162 | 2,0 3 16 50 4 398,- =
LNBT 20202 | 2,0 3 20 50 4 398,-

LNBT 25122 | 2,5 4 12 50 4 398,-

LNBT 25202 | 2,5 4 20 50 4 398,-

LNBT 30162 | 3,0 4,5 16 60 6 485,-

LNBT 30252 | 3,0 4,5 25 75 6 499,-

‘ S =
of ( >S9 de %
Kéd Pramér Délka brith Ogllehéené Celkova délka Upinaci @
mm (d) mm (I) délka (L1) mm (L) mm (D)

LNT 05062 05 0,75 6 50 4 499,-

LNT 10082 1,0 15 8 50 4 398,-

LNT 10122 1,0 15 12 50 4 398,-

LNT 15082 15 23 8 50 4 398,-

LNT 15142 15 23 14 50 4 398,-

LNT 15202 1,5 2,3 20 50 4 398,-

LNT 20102 2,0 3 10 50 4 398,- HRc
LNT 20162 2,0 3 16 50 4 398,- 55
LNT 20202 2,0 3 20 50 4 398,-

LNT 25122 25 4 12 50 4 398,-

LNT 25202 25 4 20 50 4 398,-

LNT 30162 3,0 4,5 16 60 6 485,-

LNT 30252 3,0 4,5 25 75 6 499,-

{ﬂ:l::g_@r =,




4brité frézy s rohovym radiusem
sroubovice 35°, do 55 HRc

Primér Délka briti Radius Celkova délka Upinaci primeér

mm (d) mm (l) (R) mm (L) mm (D)
RTA 02003 2,0 6 0,3 50 4 315,-
RTA 03003 3,0 8 0,3 50 4 315,-
RTA 04003 4,0 10 0,3 50 4 315,-
RTA 04005 4,0 10 0,5 50 4 315,-
RTA 04010 4,0 10 1,0 50 4 315,-
RTA 05005 5,0 13 0,5 50 6 345,-
RTA 05010 5,0 13 1,0 50 6 345,-
RTA 06003 6,0 15 0,3 50 6 345,-
RTA 06005 6,0 15 0,5 50 6 345,-
RTA 06010 6,0 15 1,0 50 6 345,-
RTA 08005 8,0 20 0,5 60 8 529,-
RTA 08010 8,0 20 1,0 60 8 529,-
RTA 10005 10,0 25 0,5 75 10 739,-
RTA 10010 10,0 25 1,0 75 10 739,-
RTA 10015 10,0 25 1,5 75 10 739,-
RTA 10020 10,0 25 2,0 75 10 739,-
RTA 12005 12,0 30 0,5 75 12 999,-
RTA 12010 12,0 30 1,0 75 12 999, -
RTA 12020 12,0 30 2,0 75 12 999,-

HRc




Vysoce vykonné frézy pro produktivni obrabéni hliniku.

N

NORMAL

14302.60

e
T

HARD METAL

MG 10

[+ e—)

Patented Kob
V4 R D3
4 6 11 57 3 38 21 0,2 0,08 mOLELLKLPY
5 6 13 57 3 48 21 0,2 0,1 00500.0021
6 6 13 57 3 57 21 0,2 0,15 mOLELLLPA
8 8 19 63 3 74 27 3 025 0,15 ELELDKIpYg
8 8 19 63 3 2,5 74 271 3 00800.2527
10 10 22 72 3 9 32 3 025 0,45 gLILKIEY]
10 10 22 72 3 2,5 9 32 3 01000.2532
12 12 26 83 3 111 38 3 03 0,2 01200.0038
12 12 26 8 3 25 111 38 3 01200.2538
12 12 26 83 3 4 111 38 3 01200.4038
16 16 32 92 3 148 47 3 04 0,25 ROKCIKNEYS
16 16 32 92 3 25 148 47 3 01600.2547
16 16 32 92 3 4 148 47 3 01600.4047
20 20 38 104 3 185 60 3 06 0,3 02000.0060
20 20 38 104 3 25 185 60 3 02000.2560
20 20 38 104 3 4 185 60 3 02000.4060

Hlinik Hlinik < 0,5% Si Hlinik 0,5 + 10% Si Hlinik > 10 % Si
‘ 200 N/mm? 400 N/mm? 400 N/mm? 400 N/mm?

D | Ae | Ap Ve Fz N F Ve Fz N F Ve Fz N F Ve Fz N F
4 4 4 754 0036 60000 6480 | 754 003 60000 6480 | 450 0036 35810 3867 | 225 0029 17.905  1.558

2 754 0045 60000 8100 | 754 0045 60000 8100 | 525 0045 41778 5640 | 262 0036 20849 2252
5 & 5 942 0042 60000 7560 | 942 0042 60000 7560 | 450 0042 28648 3610 | 225 0034 14324 1461

25 | 942 0051 60000 9180 | 942 0051 60.000 9180 | 525 0051 33423 5114 | 262 0041 16679 2052
6 6 6 | 1131 0047 60.000 8460 | 1131 0047 60000 8460 | 450 0047 23873 3366 | 225 0037 11937 1325

3 | 1131 0057 60000 10.260 | 1.131 0,057 60000 10260 | 525 0057 27.852 4763 | 262 0046 13900 1918
8 8 8 | 1500 0057 59683 10.206 | 1200 0057 47746 8165 | 450 0057 17.905 3062 | 225 0046 8952 1235

4 | 158 0071 60.000 12780 | 1500 0,071 59683 12712 | 525 0071 20889 4449 | 262 005 10425 1751
0 10 10 | 1500 0078 47.746 11473 | 1200 0078 38197 8938 | 450 0078 14324 3352 | 225 0062 7162  1.332

5 | 1875 0096 59.683 17.189 | 1500 0,096 47746 13751 | 525 0096 16711 4813 | 262 0077 8340 1927
12 12 12 | 1500 0093 39789 11101 | 1200 0093 31831 8881 | 450 0093 11937 3330 | 225 0074 598 1325

6 | 1875 0114 49736 17010 | 1500 0114 39789 13608 | 525 0114 13926 4763 | 262 0091 6950  1.897
16 16 16 | 1500 0,117 29842 10475 | 1200 0117 23873 8379 | 450 0M7 8952 3142 | 225 0094 4476 1262

8 | 1875 0144 37302 16114 | 1500 01144 29842 12892 | 525 0144 10445 4512 | 262 0091 5212 1423
20 20 20 | 1500 0,146 23873 10456 | 1200 0146 19.099 8365 | 450 0146 7162 3437 | 225 0116 3581 1246

10 | 1875 0179 20842 16025 | 1500 0179 23873 12820 | 525 0179 8356 4487 | 262 0,443 4170 1789

Hlinik Hlinik < 0,5% Si Hlinik 0,5 + 10% Si Hlinik > 10 % Si
’ 200 N/mm? 400 N/mm? 400 N/mm? 400 N/mm?

D|Ae| Ap | Ve Fz N F Ve Fz N F Ve Fz N F \ Fz N F
4 2 4 754 0047 60000 8460 | 754 0047 60000 8460 | 550 0047 43768 6471 | 276 0038 21963 2504
50250 5 942 0054 60000 9720 | 942 0054 60000 9720 | 550 0054 35014 5672 | 276 0043 17571 2267
6 3 6 | 1131 0060 60.000 10.800 | 1.131 0,060 60000 10800 | 550 0060 2978 5252 | 276 0048 14642 2108
8 4 8 | 1508 0074 60.000 13320 | 1508 0074 60000 13320 | 550 0074 21884 4858 | 276 0059 10982 1944
0 5 10 | 1.885 0101 60000 18180 | 1576 0101 50166 15200 | 550 0101 17.507 5305 | 276 0081 8785 2135
12 6 12 | 1970 0120 52256 18812 | 1576 0,120 41805 15050 | 550 0120 14589 5252 | 276 0096  7.321 2108
16 8 16 | 1970 0151 39192 17.754 | 1576 0151 31.354 14203 | 550 04151 10942 4957 | 276 0121 5491 1993
20 10 20 | 1970 0178 31354 16743 | 1576 0178 25083 13394 | 550 0178 8754 4675 | 276 0143 4393 1885




Rychlostni hrubovaci frézy — produktivni obrabéni vysokymi posuvy.

Ap {Max.)

HARD METAL

D —

500 : 800 N/mm?

Rp - radius pro programovani

Ocel

800 : 1000 N/mm?

Ocel

1000 : 1200 N/mm?

Ocel

1200 : 1400 N/mm?

Ocel

1400 : 1680 N/mm?

D | Ae | Ap | Def Fz Fz N N Fz Fz N
015 420 1420220 10762 9.470 135 0220 10231 9.004 128 0220 9701 8537 1220209  9.246 7.730 97 0,2094  7.351 6.157
6 3030 4,94 135 0171 8.699 5.950 128 0171 8248 5.641 122 0171 7.861 5.377 16 0162 7474 4843 93 01622 5992 3.888
0,40 5,32 132 0152  7.898 4.802 125 0152 7479 4547 19 0152 7120 4.329 13 0145  6.761 3.921 91 01447 5445 3.152
0,20 5,18 1420320 8726  11.169 135 0320 8296 10619 | 128 0320 7.86 10068 | 122 0304  7.497 9.116 97 0,3045  5.961 7.260
8 4 040 6,17 135 0259  6.965 7.215 128 0259  6.604 6.841 122 0259  6.294 6.521 16 0246 5984 5.889 95 0,2885  4.901 5.656
0,50 6,56 132 0,226 6.405 5.790 125 0,226 6.065 5.483 19 0,226 5.774 5.220 13 0,214 5.483 4.694 90 0,2142 4.367 3.742
0,25 6,52 142 0,425 6.933 11.785 135 0,425 6.591 11.204 128 0,425 6.249 10.623 122 0,404 5.956 9.625 97 0,4042 4.736 7.657
10 5 050 775 135 0360 5545 7.984 128 0360  5.257 7.570 122 0360 5011 7.216 16 0342 4764 6.518 % 03840 3943 6.056
0,70 8,50 132 0308  4.943 6.090 125 0308 4681 5.767 19 0308 4456 5.490 13 0292 4232 4.943 90 02923 3370 3.940
0,30 8,41 142 0,528 5.375 11.351 135 0,528 5.110 10.792 128 0,528 4.845 10.232 122 0,502 4618 9.272 97 0,5016 3.671 7.365
12 6 060 9,90 135 0451  4.341 7.830 128 0451  4.116 7424 122 0451 3.923 7.076 116 0428 3730 6.385 93 04285 2990 5125
080 1065 132 0380  3.945 5.997 125 0380 3736 5.679 19 0380 3557 5.406 13 0361 3377 4877 91 03605  2.720 3.922
040 11,03 142 0682 4098 11179 135 0682 3896 10628 | 128 0682 3694 10077 | 122 0648 3521 9.126 97 06480 2799 7.255
16 8 080 1314 135 0581 3270 7.600 128 0581 3.101 7.206 122 0581 2955 6.868 16 052 2810 6.205 93 05515 2253 4.970
1,00 13,97 132 0492  3.008 5.919 125 0492 2848 5.605 19 0492 271 5.336 113 0467 2575 4.810 91 04673 2073 3.875

Ocel

500 : 800 N/mm?

Ocel

800 : 1000 N/mm?

Ocel

1000 : 1200 N/mm?

Ocel

1200 : 1400 N/mm?

Ocel

1400 : 1680 N/mm?

D | Ae | Ap | Def Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F
0,15 6,00 203 0,154  10.762  6.629 193 0,154  10.231 6.303 183 0,154  9.701 5.976 174 0,146  9.246 5411 139 0,1466  7.374 4.324
6 6 0,30 6,00 164 0,120  8.699 4.165 155 0,120  8.248 3.949 148 0,120  7.861 3.764 141 0,113 7474 3.390 13 0,1135  5.995 2.722
0,40 6,00 149 0,106  7.898 3.361 141 0,106  7.479 3.183 134 0,106  7.120 3.030 127 0,102  6.761 2.745 103 0,1013  5.464 2214
0,20 8,00 219 0224 8726 7.818 208 0224  8.296 7433 198 0224  7.866 7.048 188 0213 7497 6.381 150 02132  5.968 5.090
8 8 0,40 8,00 175 0,181 6.965 5.051 166 0,181 6.604 4.789 158 0,181 6.294 4.564 150 0,172 5.984 4.122 123 02020  4.894 3.954
0,50 8,00 161 0,158  6.405 4.053 152 0,158  6.065 3.838 145 0,158 5774 3.654 138 0,150  5.483 3.285 110 0,1499  4.377 2.624
025 10,00 218 0298  6.933 8.250 207 0,298  6.591 7.843 196 0298  6.249 7.436 187 0,283  5.956 6.738 149 02829  4.743 5.367
10 10 050 10,00 174 0252 5545 5.589 165 0252  5.257 5.299 157 0252  5.011 5.051 150 0239  4.764 4.562 124 0,2688  3.947 4.244
0,70 10,00 155 0216  4.943 4.263 147 0216  4.681 4.037 140 0216  4.456 3.843 133 0,204  4.232 3.460 106 02046  3.374 2.761
030 12,00 203 0370  5.375 7.946 193 0,370 5.110 7.554 183 0370  4.845 7.162 174 0,351 4618 6.490 138 0,3511 3.661 5.142
12 12 060 12,00 164 0316  4.341 5.481 155 0316  4.116 5.197 148 0316  3.923 4.953 141 0,300  3.730 4.470 13 0,3000  2.997 3.596
080 12,00 149 0,266  3.945 4.198 141 0266  3.736 3.975 134 0,266  3.557 3.784 127 0253  3.377 3414 103 02524  2.732 2.758
040 16,00 206 0477  4.098 7.825 196 0477  3.896 7.440 186 0477  3.694 7.054 177 0454  3.521 6.388 141 04536  2.805 5.089
16 16 080 16,00 164 0407 3270 5.320 156 0407  3.101 5.044 149 0407  2.955 4.808 141 0,386 2810 4.343 13 0,3861 2.248 3472
1,00 16,00 151 0,344  3.008 4.143 143 0,344  2.848 3.924 136 0344 2711 3.735 129 0,327 2575 3.367 104 0,3271 2.069 2.707
Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel
500 : 800 N/mm? 800 : 1000 N/mm? : 1200 N/mm? 1200 : 1400 N/mm? 1400 : 1680 N/mm?

Vcef Fz N F Veef Fz N F Vcef Fz N F Veef Fz N F Vcef Fz N F

160 0,054 8488 1.833 140 0,054 7427 1.604 120 0,048  6.366 1.222 100 0,045  5.305 955 70 00380  3.714 565

160 0,072  6.366 1.833 140 0072 5570 1.604 120 0,064 4775 1.222 100 0,060  3.979 955 70 0,0500  2.785 557

3,00 215 160 0,090  5.093 1.833 140 0,090  4.456 1.604 120 0,080  3.820 1.222 100 0076  3.183 968 70 00630  2.228 561

12 12 360 25,5 160 0,108  4.244 1.833 140 0,108  3.714 1.604 120 0,096  3.183 1.222 100 0,091 2.653 966 70 0,0760 1.857 565
4,80 31,5 160 0,144  3.183 1.833 140 0,144 2785 1.604 120 0128  2.387 1.222 100 0,120 1.989 955 70 0,1000 1.393 557




Rychlostni hrubovaci frézy do kalenych materialt

K-SUPRA+

HARD METAL

M

Rp — radius pro programovani

Ocel
50 + 55 HRc

Ocel
55 + 60 HRc

Ocel
60 + 65 HRc

Ocel
65 + 70 HRc

Fz F
3,93 83 0,180 6.723 4.840 59 0,162 4779 3.097 35 0,146 2.835 1.656 21 0,1168 1.701 795
6 3 0,15 4,48 80 0,157 5.684 3.570 58 0,141 4121 2.324 35 0,127 2487 1.263 21 0,1018 1.492 608
0,20 4,93 78 0,137 5.036 2.760 58 0,123 3.745 1.842 35 0,111 2.260 1.003 21 0,0888 1.356 482
0,13 4,86 83 0,250 5.436 5.436 59 0,225 3.864 3.478 35 0,203 2292 1.861 21 0,1623 1.375 893
8 4 0,20 5,63 80 0,207 4523 3.745 58 0,186 3.279 2.440 35 0,168 1.979 1.330 21 0,1341 1.187 637
0,25 6,09 78 0,180 4.077 2.935 58 0,162 3.032 1.964 35 0,146 1.829 1.068 21 0,164 1.098 511
0,17 5,713 83 0,321 4611 5.920 59 0,289 3.278 3.789 35 0,260 1.944 2.022 21 0,2080 1.167 97
10 5 0,25 6,59 80 0,274 3.864 4.235 58 0,247 2.802 2.768 35 0,222 1.691 1.501 21 0,1775 1014 720
0,30 7,06 78 0,248 3.517 3.489 58 0,223 2615 2.333 35 0,201 1.578 1.269 21 0,1606 947 608
0,20 7,51 83 0,379 3518 5.333 59 0,341 2.501 3.411 35 0,307 1.483 1.822 21 0,2457 890 875
12 6 0,30 8,60 80 0,324 2.961 3.837 58 0,292 2.147 2.507 35 0,262 1.295 1.358 21 0,2100 7 653
0,40 9,51 78 0,276 261 2.882 58 0,249 1.941 1.934 35 0,224 117 1.050 21 0,1790 703 503
0,27 9,95 83 0,479 2655 5.087 59 0,431 1.887 3.254 35 0,388 1.120 1.738 21 0,3101 672 834
16 8 0,40 11,45 80 0,408 2224 3.630 58 0,367 1.612 2.367 35 0,330 973 1.284 21 0,2643 584 617
0,50 12,43 78 0,360 1.997 2.876 58 0,324 1.485 1.925 35 0,292 896 1.047 21 0,2334 538 502
Ocel Ocel Ocel Ocel

50 + 55 HRc 55 + 60 HRc 60 + 65 HRc 65+ 70 HRc
D | Ae | Ap | Def Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F
0,10 6,00 127 0,126 6.723 3.388 90 0,113 4779 2.168 53 0,102 2.835 1.159 32 0,0818 1.698 556
6 6 0,15 6,00 107 0,110 5.684 2.499 78 0,099 4121 1.627 47 0,089 2487 884 28 0,0713 1.485 424
0,20 6,00 95 0,096 5.036 1.932 Al 0,086 3.745 1.290 43 0,078 2.260 702 26 0,0622 1.379 343
0,13 8,00 137 0,175 5.436 3.805 97 0,158 3.864 2434 58 0,142 2292 1.303 35 0,1136 1.393 633
8 8 0,20 8,00 114 0,145 4.523 2.622 82 0,130 3.279 1.708 50 0,118 1.979 931 30 0,0939 1.194 448
0,25 8,00 102 0,126 4.077 2.055 76 0,113 3.032 1.375 46 0,102 1.829 748 28 0,0815 1.114 363
0,17 10,0 145 0,225 4611 4.144 103 0,202 3.278 2652 61 0,182 1.944 1.415 37 0,1456 1.178 686
10 10 0,25 10,0 121 0,192 3.864 2.965 88 0,173 2.802 1.938 53 0,155 1.691 1.051 32 0,1243 1.019 507
0,30 10,0 10 0,174 3.517 2442 82 0,156 2615 1.633 50 0,141 1.578 888 30 0,1124 955 429
0,20 12,0 133 0,265 3.518 3.733 94 0,239 2.501 2.388 56 0,215 1.483 1.275 34 0,1720 902 621
12 12 0,30 12,0 12 0,227 2.961 2.686 81 0,204 2147 1.755 49 0,183 1.295 950 29 0,1470 769 452
0,40 12,0 98 0,193 261 2018 73 0,174 1.941 1353 44 0,157 117 735 26 0,1253 690 346
0,27 16,0 133 0,335 2.655 3.561 95 0,302 1.887 2278 56 0,272 1.120 1.216 34 02171 676 587
16 16 0,40 16,0 12 0,286 2.224 2.541 81 0,257 1.612 1.657 49 0,231 973 899 29 0,1850 577 427
0,50 16,0 100 0,252 1.997 2013 75 0,227 1.485 1.347 45 0,204 896 733 27 0,1634 537 351

. % Ocel Ocel Ocel Ocel

El 50 + 55 HRc 55 + 60 HRc 60 + 65 HRc 65+ 70 HRc
D | Ae | Ap | Def Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F Vcef Fz N F
1,80 12,5 55 0,036 2918 420 40 0,032 2122 272 30 0,032 1.592 204 18 0,0256 955 98
8 8 2,40 18,5 55 0,048 2.188 420 40 0,043 1.592 274 30 0,043 1.194 205 18 0,0344 716 CE
3,00 215 65} 0,060 1.751 420 40 0,054 1.273 275 30 0,054 955 206 18 0,0432 573 99
12 12 360 255 65! 0,071 1.459 414 40 0,065 1.061 276 30 0,065 796 207 18 0,0520 477 99
4,80 315 65! 0,095 1.094 416 40 0,086 796 274 30 0,086 597 205 18 0,0688 358 99




Zavitové frézy tvrdokovové s vnitrnim chlazenim
pro zavity do hloubky 2 x D

Primér Délka britii Celkova délka Upinaci priimér

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D)
M00.61.00300 M4 3,0 8,4 50 3 0,7 6 1952,-
M00.61.00380 M5 3,8 10,4 54 3 0,8 6 1985,-
M00.61.00450 M6 4,5 12 54 3 1,0 6 1988,-
M00.61.00600 M8 6,0 16,5 60 3 1,25 6 2256,-
M00.61.00750 M10 7,5 21 65 3 1,5 8 2596,-
M00.61.00950 M12 9,5 24,5 75 4 1,75 10 2997,-
M00.61.01100 | M14-16 11 28 90 4 2,0 12 3982,-

Zavitové frézy platkové — drzaky zavitovych desticek
s vnitrnim chlazenim.

gfl; '::r' C:L';z;’é Velikost VBD
ATM-C14-D14 14,0 1 20 100 Cl14 2750,-
ATM-C21-D18 18,0 1 20 100 Cc21 3195,-
ATM-C30-D29 29,0 1 25 150 C30 4940,-

Desticky do platkovych zavitovych drzaka, pro vnitini
i vnéjsi zavity, provedeni ISO, W, UNC, BSPT, PG,

Velikost desticky Typ zavitu

WHIT

WHIT

1,0-35 24UN — 7UN 20W - 11W 1246,-

WHIT

stoupani 15-5,0 20UN - 5UN 16W - 11W 1723,-

Skladem je také kompletni sortiment zavitovych drzakd a desticek pro soustruzeni.



SR - high feed modularni frézy se zavitem pro nejvykonnéjsi
reseni hrubovacich operaci

Sroubek X:::g:;
16SR2602/08.R45 16 8 12,7 26 10 VB30C-IP T8IP 1.45 2795,-
20SR3003/10.R45 20 10 17,7 30 10 VB30-IP T8IP 1.45 3365,-
25SR3504/12.R45 25 12 20,7 35 10 VB30-I1P T8IP 1.45 3888,-
32SR4005/16.R45 32 16 28,7 40 10 VB30-IP T8IP 1.45 4536,-
35SR4005/16.R45 35 16 28,7 40 10 VB30-IP T8IP 1.45 4536,-
40SR4006/16.R45 40 16 28,7 40 10 VB30-IP T8IP 1.45 5346,-
20SR3002/10.R5 20 10 17,7 30 12 VB30-IP T8IP 1.50 2795,-
25SR3503/12.R5 25 12 20,7 35 12 VB30-IP T8IP 1.50 3385,-
32SR4304/16.R5 32 16 28,7 43 12 VB30-IP T8IP 1.50 3880,-
35SR4304/16.R5 35 16 28,7 43 12 VB30-IP T8IP 1.50 3970,-
42SR4305/16.R5 42 16 28,7 43 12 VB30-IP T8IP 1.50 4445, -

ISR - high feed desti¢ky do SR téles

Max. Ap fz mm Ve m/min.
ISR 1,45 R 1,45 0,6 0,5-1,3 120 — 250 159,-
ISR 1,5 R15 0,8 05-15 120 — 250 159,-

Ocelové prodlouzeni pro SR télesa

Upinaci o Celkova
o Zavit .
pramér délka
PCI 16150/M8 16 M8 150 1490,-
PCI 20200/M10 20 M10 200 1490,-
PCI 25220/M12 25 M12 220 1490,-
PCI 32240/M16 32 M16 240 1645,-




Akcni set s destickami APKT 1003

.,L@|

‘h
APKT 1003PDER
Bfitové destiCky pro nejvyssi vykon
Objednaci kéd D z d H h h1 Cena/ set
RM90016W 16 2 16 80 10 30 3590,- (vCetné 20 ks desticek)
RM90018W 18 2 16 | 100 | 10 | 30 3590,- (v€etné 20 ks desticek)
RM90020W 20 3 20 | 90 | 10 | 30 3790,- (vCetné 20 ks desticek)
RM90022W 22 3 20 | 100 | 10 | 30 3790,- (vetné 20 ks desticek)
RM90025/3W 25 3 25 | 100 | 10 | 30 3890,- (vCetné 20 ks desticek)
RM90025/4W 25 4 25 | 105 | 10 | 50 3990,- (vCetné 20 ks desticek)

Akcni set s destickami APKT 1604

APKT 1604PDER
Britové destiCky pro nejvyssi vykon

Objednaci kod D Z d H h Cena/ set
R90N040/4M 40 4 16 40 16 4490,- (vCetné 20 ks destiCek)
RION050/5M 50 5 22 40 16 4490,- (vCetné 20 ks desticek)
ROON063/6M 63 6 22 40 16 4890,- (vCetné 20 ks desticek)
ROON080/7M 80 7 27 50 16 5590,- (vCetné 20 ks desticek)

Akcni set = téleso + 20 ks desticek




Vykonné zavitniky pro vSechny aplikace

S — O P—
{ | { |

!\W\M‘w\&l\m‘d’vm\vuj mmunuunuuvb

Ocel do 800 N/mm Nerezi, Ocel do 1400 N/mm Druh zavitniku
Standardni bez povlaku Vykonné s TIN povlakem
Oznaceni, velikost CzZK Oznaceni, velikost CZK I\ Provedeni

C2-113801 M2 288,- Pfimé s lamacem

C2-113801 M2,5 288, - Pfimé s lamacem
C2-111101 M3 147,- | C2-113801 M3 188,- Pfimé s lamacem
C2-111101 M4 149, - C2-113801 M4 192,- Primé s lamaéem
C2-111101 M5 157,- | C2-113801 M5 207,- 31 Pfimé s lamacem
C2-111101 M6 157,- C2-113801 M6 209,- Primé s lamacéem
C2-111101 M8 183,- | C2-113801 M8 256,- PFfimé s lamacem
C2-111101 M10 233,- [C2-113801 M10 335,- Pfimé s lamacem
D2 — 111101 M12 332,- D2 — 113801 M12 467 ,- Pfimé s lamacem
D2 — 111101 M16 485,- D2 - 113801 M14 619,- PFfimé s lamacem
D2 — 111101 M20 699,- D2 — 113801 M16 668, - 376 Pfimé s lamacem

D2 - 113801 M20 991,- Prfimé s lamadem

D2 -113801 M24 1368,- Pfimé s lamacem

‘‘‘‘‘

Ocel do’800 N/mm Ner’ezi, O’cel do 1400 N/mm Druh zavitniku
Standardni bez povlaku Vykonné s TIN povlakem
Oznaceni, velikost CZK Oznaceni, velikost Provedeni

C2-513801 M2 298,- Sroubovice 40°

C2 -513801 M2,5 298,- Sroubovice 40°
C2-511101 M3 162,- | C2-513801 M3 204,- Sroubovice 40°
C2-511101 M4 164,- C2-513801 M4 209,- Sroubovice 40°
C2-511101 M5 174,- C2-513801 M5 223,- 37 Sroubovice 40°
C2 -511101 M6 174,- | C2-513801 M6 230,- Sroubovice 40°
C2-511101 M8 199,- | C2-513801 M8 276,- Sroubovice 40°
C2-511101 ™10 258,- C2-513801 M10 361,- Sroubovice 40°
D2 - 511101 M12 365,- D2 - 513801 M12 499,- Sroubovice 40°
D2 — 511101 M16 533,- D2 - 513801 M14 669,- Sroubovice 40°
D2 - 511101 M20 775,- D2 - 513801 M16 720,- 376 Sroubovice 40°

D2 -513801 M20 1068,- Sroubovice 40°

D2 -513801 M24 1472,- Sroubovice 40°




i)

Tvéfeci zavitniky pro nerezi a oceli do 1400 N/mm
Vykonné s poviakem TIN/TICN

Oznaceni, velikost CZK DIN
C4 - 923005 M2 449,- 371
C4 - 923005 M2,5 449, - 371
C4 - 925005 M3 335,- 371
C4 - 925005 M4 363,- 371
C4 - 925005 M5 382,- 371
C4 - 925005 M6 394,- 371
C4 - 925005 M8 458,- 371
C4 - 925005 M10 569,- 371
D2 — 923105 M12 786,- 376
D2 — 923105 M14 899,- 376
D2 - 923105 M16 1396,- 376

JSGR————
= - "
Ruéni sadové zavitniky Zavitova ocka
Oznaceni, velikost Oznaceni, velikost

Al-130001 M3 149, - N1-121001 M3 99,-
Al -130001 M4 149,- N1-121001 M4 99,-
Al -130001 M5 168,- N1-121001 M5 99,-
Al-130001 M6 178,- N1-121001 M6 99,-
Al -130001 M8 215,- N1-121001 M8 111,-
Al -130001 M10 265,- N1-121001 M10 142,-
Al-130001 M12 364,- N1-121001 M12 178,-
Al -230001 M14 499, - N1-121001 M14 178,-
Al -230001 M16 599,- N1-121001 M16 314,-
Al -230001 M20 939,- N1 -121001 M20 314,-

Skladem také zavitniky ,,G“ a ,,MF*
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A-tool

Kovoobrabéci nastroje

+ MBT kulova desticka

Precizné brousena, pro dokoncovaci
operace i v nejtvrdSich materialech.
- Vynikajici volba pro malé ubéry pfi

* vysokych feznych N

: Nejlepsi volba pro dokonCovani dutin
- forem a hlubokych tvard. Diky extrémé

y o e K5 iRV i & " *
RB-N kulova desticka - VBD mala toricka desticka
Precizné brousena, bez utvarece. . Pouziva se pro polohrubovaci a do-

' koncovaci operace pro malé
- priméry od 6 mm. Podle
typu povlaku jsou desticky

silné Fezné hrané je perfektni pro

- | rychlostech a vyso- Ny . kalené materialy. > vhodné pro vsechny
kych hodnotach O o i W\ . druhy material véetné |
posuvu. - 3 E kalenych. ‘
> P . Q W b+ aa . .,.;
4 e e S < TPp——— = ' &
g _" :..v - als
. vy - & - ¢
= o o - P X
L T , - .
5 e : BS-N kulova desticka el 3 .
MB kulova desti¢ka BD-N toricka destic¢ka

Unikatné feSena fezna hrana pro nej-
vySSi vykon v tepelné nezpracovanych
materialech do 42 HRc a pro polohru-
bovaci a dokoncovaci operace. Pozi-
tivni fezna hrana umoZriuje _

lehky fez a proto i dobré ", \\

~

.

-

-

VRBS mala kulova desticka

véetné kalenych. /

S boéni plodkou, bez utvafece. Bocni

Presné brouSend desticka s odleh-
¢enim 7° a pevnou feznou hranou. o
Univerzalni pouZiti pro fré- :
zovani vysokou feznou
rychlosti a vysokym

posuvem i v kalenych

plocha pro nejlepsi povrch pfi obra-
béni v meSich hIoubkéch/ _
pfi pouziti velkého / i

prisuvu.

odvadeéni tepla z materialech.
prostoru obrabéni. | ' , - ;
m,. J
- v &
-, o, 5 4 3 -:I * o - 2
oo BD-R toricka desticka : ¥

Precizné brou$ena, s utvareéem a

odlehgenim 7°. Pro univer- {w\
|

zalni pouziti a vysoky 5
vykon v mékéich |

. ¥R c o

TOBD-NF toricka desticka

Pouziva se pro polohrubovaci a do- materialech. Nové desticka specialné vyvinuta '’ 9
kon€ovaci operace pro malé primeéry ————— pro vysoce vykonné frézovani hliniku

od 6 mm. Podle typu povlaku o 3 e : a jeho slitin. V nabidce

jsou desticky vhodné pro . b TR o od priméru 12 mm do

véechny druhy materiald el Y &8 $ = priméru 25 mm. ¢

TOROID toricka desticka

*e :
b s | i { . v v P ‘v vivr ¥
R AR RN Precizné brouSena desticka s vetsim - - o
: a2 ’ T, s <
Ak A , rohovym radiusem. Pro @i 4 vt
: "’g- ¥ nejlepsi kvalitu povr- @82 S & > %
? 2 g s &7 L% chu pfi vyssim kroku @« Flrwls ¥
1 R - nastroje. ) v hAsekd e y
e SRl - i | ylogmd ¢ 5075 00
. ¥ o A R a s b i
“Y 2 er, Mg g o " A e F\._ & ¥, 5
._m....#\ - '_ - __)p?;.l - ]'._- ,’.__;’ : < ,...f‘ “ D .
p . "1 _‘-:,!_, 4 ,fl'_ > ;’ . - - of 4 -
W, d x: - o I 3 -;.-h 1 ’15" -
A i’.-{;-.‘f_.. AR T L 8a p W
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: Multivrstvy poviak AITiCrN s velmi dobrou  Novy Nano povlak vyvinuty speciélné  Diamantovy povlak pro abrazivni materialy
' tepelnou odolnosti a nizkym koeficientem  pro vysokorychlostni frézovéni kale- jako je grafit, méd, kompozity a keramika.
tfeni. Idealni pro mékci materialy typu nych materiald do tvrdosti az 72 HRc.
Titan, Inconel a nerezové oceli. Lze jej
pouZivat pfi chlazeni emulzi.

e a- "%" rhl St

Torické desticky | - vt

i - \ B > b
BD-N kéd D L R L
5 . BD1ON 10 8,5 0,5/0,8/1 ¥ >
| % BD12N 12 9,95 0,5/1/2
: BD16N 16 11,55 0,5/1/1,3/2/3
BD20N 20 1335 0,5/1/1,6/2/3
BD25N 25 19,95 1/2 &\
’ BD32N 32 8,5 1,0/2,6 <
. & . 2
o / ‘:’ ' b |
> 2 y Yeg
_ : X ' Az
Kulové desticky : : d ; he
RB-N kéd D L cena
RB1ION 10 9,50 410,-
" & RB12N 12 9,20 419,- F
B D RB14N 14 9,45 489,-

=N RB16N 16 11,25 489 -
@ L  RB20N 20 13,15 571.-

RB22N 22 17 799.-
- N\ RB25N 25 18,25 799.-

RB 30 N 30 22,15 1129,-
RB 32 N 32 21,95 1186,-

&

BDS serie je nyni i v provedeni:

« PCD « CBN
Diamantové bfity pro nej- Brity pro vysokorychlostni obrabéni kalenych

vy$Si vykon a Zivotnost materialt a pro dosazeni nejlepsi kvality
v grafitu. - povrchu
W pfi maximalni Zivotnosti na-
' Gy stroje. '



Kovoobrabéci nastroje

NEW HF ,,HIGH FEED” desticka
Nova geometrie vysokoposuvovych destiéek je navrzena tak, aby pfi malé
hloubce tfisky a vysokém posuvu odchazela tfiska bez problému nahoru.
Tahle geometrie navic vytvafi fezné sily smérem nahoru ke vietenu, ¢imz
vyrazné eliminuje vibrace a zatizeni stroje. Desticka HF je konstruovana
tak, aby Sla pouZit ve standardnich drzacich.

——— = — Lo ————

wr

Ay REZNE PODMINKY PRO HIGH FEED DESTICKY

Tvrd(.)’st Max. hloubka fezu —Ap  Sitka fezu el Max. posuv na zub - fz
. materialu rychlost
g . Material
LJ Hrc 10 12 16 20 Ae max Vc 10 12 16 20
e
~ Konstrukéni oceli <35 04 048 06 08 75% 250-350 0,25-05 0,3-0,55 0,4-0,7 05-0,9
Nastrojové oceli < 40 04 048 06 08 75% 220-340 0,25-05 0,3-0,55 0,4-0,7 05-0,9
Nastrojové oceli 41-50 04 048 06 0,8 75% 180-220 0,25-0,5 0,3-0,55 0,4-0,7 05-09 *
Nastrojové oceli 51+ 03 04 05 06 75% 90-150 0,2-04 025-05 0,3-06 04-08
Seda litina < 40 04 048 06 08 75% 350-900 0,25-05 0,3-0,55 0,4-0,7 05-0,9
Temﬁﬁ{g"a”a 41+ 04 048 06 08 75% 250-400 0,25-05 0,3-0,55 0,4-0,7 05-0,9
- : - -
o - » v - (" j - V4 i ..'l‘ V4 r
5 ‘Nabidka letaku:je platna do odvolani.
_(, _v{ - .'> . ” : 4
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A-tool s.r.o. Jaroslav Kréek: Pavel Krcéek: tel./fax: +420 546 434 500
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