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A-tool

Kovoobrabéci nastroje

M200-2ES

h9

1-20

Univerzalni

Vhodné pro obrabéni
uhlikovych oceli, nastrojovych
oceli a legovanych oceli do
tvrdosti 45 HRC.

M200-4ES

4 35°/38°

h9

1-20

Univerzalni

Vhodné pro obrabéni uhlikovych
oceli, nastrojovych oceli

a legovanych oceli. 4 fezné hrany
zajisti dosahnuti lepsi kvality
povrchu. Proménliva sSroubovice
a vzdalenost mezi zuby eliminuji
vibrace. Fréza s ostrym rohem
bfitu. Tvrdost material

do 45 HRC.

M200-4CS

4 35°/38°

h9

4-20

Univerzalni

Vhodné pro obrabéni uhlikovych
oceli, nastrojovych oceli

a legovanych oceli. 4 fezné hrany
zajisti dosahnuti lepsi kvality
povrchu. Proménliva Sroubovice
a vzdélenost mezi zuby eliminuji
vibrace. Fréza s rohovy srazenim
bfitu 45°. Tvrdost materiald

do 45 HRC.

M200-4RS

4 35°/38°

h9

1-20

Univerzalni

Fréza s rohovym radiusem.
Vhodna pro obréabéni uhlikovych
oceli, nastrojovych oceli

a legovanych oceli. 4 fezné hrany
zajisti dosahnuti lepsi kvality
povrchu. Proménliva Sroubovice
a vzdélenost mezi zuby eliminuji
vibrace. Tvrdost materidl(i

do 45 HRC.

M200-2BS

h7

1-20

Univerzalni

Kulové fréza vhodna pro
obréabéni uhlikovych oceli,
nastrojovych oceli a legovanych
oceli. Tvrdost materiald

do 45 HRC.

M205-6ES

h9

6-20

Univerzalni

Fréza vhodnad pro
vysokorychlostni obrabéni

a dokoncovaci bocni frézovani
pfi vysoké rychlosti posuvu.
Tvrdost materialt do 45 HRC

M245-2ES

2 45°

h8

3-20

Hlinikové
slitiny

Fréza na hlinik odolIna proti
vibracim. Se speciélni Gpravou
hrany pro lepsi povrch.

M245-3ES

3 37°/39°/41°

h8

3-20

Hlinikové
slitiny

Fréza na hlinik se specialni
upravou hrany pro lepsi
povrch. Proménliva
Sroubovice a vzdalenost mezi
zuby eliminuji vibrace.

M245-3EL

h8

4-20

Hlinikové
slitiny

Fréza na hlinik se specialni
upravou hrany pro lepsi
povrch. Nestejny zdélenost
mezi zuby eliminuje vibrace.

Rezné podminky naleznete na stranach » 14 -25



A-tool

Kovoobrabéci nastroje TVI'dOkOVOVé frézy H B H T E c I(

Informace
Tvrdokovové frézy Achteck - maximalni vykon za minimalni cenu!

Zakladni informace

+ 4 kategorie fréz s 239ti rozméry + Varianty: rohové, kulové, s rohovym radiusem, s rohovym srazenim * 2, 4 nebo 6 feznych hran
* Rozmeéry @ 1 - 20mm * Zcela novy substrat a povlak AICrN, zvySena odolnost proti opotfebeni a prodlouzena zZivotnost nastroje

Aplikace

- Skupina material( obrobku I1SO: P, M, K, N

- Operace: boc¢ni frézovani, frézovani drazek, frézovani kapes, kruhova interpolace, rampovani a frézovani profild
« Oblast pouziti: vSeobecné obrabéni, zapustky a formy, letecky a energeticky primysl

- - Valcova stopka hé vhodna pro ER klestinové drzaky,
¢ TVdekOVOVQ frezy M200 hydraulické drzaky a tepelné upinace
21-20mm Varianty: A
Standardni a s prodlouZenou feznou ¢asti el

S bfitem pres stred,
4-hranné provedeni

s rozdilnou vzdalenosti
mezi zuby

Varianty: al#a?2
Rohova, kulov3,

s ostrym rohem,

s rohovym radiusem,

s rohovym srazenim

¢ Tvrdokovové frézy M205

@ 6-20 mm

Valcova stopka h6 vhodna pro ER klestinové drzaky,
hydraulické drzaky a tepelné upinace

Varianty:
Standardni fezna ¢ast J

6 zubl s ostrym rohem

Bez bfitu pres stted ——— M — 45° §roubovice

3



AGHTECK

Tvrdokovové frézy

Vysvetleni ikon

lkona Popis

Drazkovani a rohové frézovani

A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Rohové frézovani a hrubovani

:

Rohové frézovani a dokoncovani

W
\

Frézovani s vysokym posuvem

lkona Popis

E> 30° dhel Sroubovice
30°

> 35° thel Sroubovice
35°
E> 35°/38°
35°/38 proménliva Sroubovice

40° dhel Sroubovice

40°

Dynamické frézovani

Trochoidni frézovani

™

45°

45° Ghel Sroubovice

Kopirovani

™

37°/39°/41°

37°/39°/41°
proménliva Sroubovice

Srézeni a odjehlovani

Rohova fréza

Fréza s rohovym radiusem

AITIiN

ALTIN povlak

Kulova fréza

(e
pd

Bez povlaku

Fréza se srazenou hranou

AICrN

ALCrN povlak

DHEALEE]

Valcova stopka

Srazeci fréza

- E
Pl

Hrubovaci brit




A-tool

Kovoobrabéci nastroje TVI'dOkOVOVé frézy H B H T E c I(
System znaceni
M| 1 00 2 E | S 060 {002 | N
1 3 4 5
M - Tvrdokovové :
i S 00-09 Univerzalni frézy do HRC45° 253045 8 B =~ oo _—
10-19 Univerzalni frézy do HRC55° B - Kulova ol s
20-29 Vysoce vykonné frézy R - Rohovy rédggusnd o
30-39 Uréené pro ocel C - Srazena hrana(l e
40-49 Urcené pro hlinikové slitiny P - Hrubovaci EJﬁt
waved edges)
50-59 Uréené pro nerezovou ocel W - Tvéreci fréza
(forming).
60-69 Urceho pro materidly skupiny S H - Vysoky posuv.
(high feed)
70-79 Urcené pro kalené materialy
80-99 Ostatni
6 7 8 9
S - Standardni délka 060=6.0mm 002=0.2mm N - Klasické odlehceni
L - Dlouhd verze 200=20.0mm C - Konické odleh¢eni

XL - Super dlouha verze

XXL - Extra dlouha verze

SN - Kratka rezna hrana

SP - Dlouha fezné hrana

P - Specialni stopka

Vychozi: bez odlehc¢eni

5 p



ACHTECK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 0 2 E Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy

d’

| Dc |

Tvrdost obrobku < HRC45°

ALt m@m PR

Oznaceni (mm) L1 (mm)
M200-2ES-010 1 4 3 50 2
M200-2ES-015 1.5 4 4 50 2
M200-2ES-020 2 4 6 50 2
M200-2ES-025 2.5 4 8 50 2
M200-2ES-030 3 4 8 50 2
M200-2ES-040 4 4 12 50 2
M200-2ES-050 5 6 13 50 2
M200-2ES-060 6 6 16 50 2
M200-2ES-070 7 8 20 60 2
M200-2ES-080 8 8 20 60 2
M200-2ES-100 10 10 25 75 2
M200-2ES-120 12 12 30 75 2
M200-2ES-140 14 14 34 100 2
M200-2ES-160 16 16 36 100 2
M200-2ES-180 18 18 40 100 2
M200-2ES-200 20 20 45 100 2




A-'ool Tvrdokovové frézy ACHTECK

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 0 4 E Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy

~y Y
N - B (o]

L c

d1
)

Tvrdost obrobku < HRC45°

%$n= HTHNHHO

Oznaceni De E::m) d1 (mm) Lc(mm) L1 (mm)
M200-4ES-010 1 4 3 50 4
M200-4ES-015 1.5 4 4 50 4
M200-4ES-020 2 4 6 50 4
M200-4ES-025 2.5 4 8 50 4
M200-4ES-030 3 4 8 50 4
M200-4ES-030P 3 6 8 50 4
M200-4ES-040 4 4 12 50 4
M200-4ES-040P 4 6 12 50 4
M200-4ES-050 5 6 13 50 4
M200-4ES-060 6 6 16 50 4
M200-4ES-070 7 8 20 60 4
M200-4ES-080 8 8 20 60 4
M200-4ES-090 9 10 23 75 4
M200-4ES-100 10 10 25 75 4
M200-4ES-110 11 12 28 75 4
M200-4ES-120 12 12 30 75 4
M200-4ES-140 14 14 34 100 4
M200-4ES-160 16 16 36 100 4
M200-4ES-180 18 18 40 100 4
M200-4ES-200 20 20 45 100 4

2 0 4 E Tvrdokovové frézy M200
M 0 Univerzalni monolitni frézy

Oznaceni Lc (mm) L1 (mm)
M200-4EL-030 3 4 15 60 4
M200-4EL-040 4 4 20 60 4
M200-4EL-050 5 6 25 75 4
M200-4EL-060 6 6 25 75 4
M200-4EL-080 8 8 30 75 4
M200-4EL-100 10 10 40 100 4
M200-4EL-120 12 12 45 100 4
M200-4EL-140 14 14 60 150 4
M200-4EL-160 16 16 70 150 4
M200-4EL-180 18 18 70 150 4
M200-4EL-200 20 20 70 150 4




ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 0 4 C Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy

Lc

Tvrdost obrobku < HRC45°

Tea@E R

Oznaceni Dc (mm) d1 (mm) ZRosen| Lc (mm) L1 (mm)
h9 (mm)
M200-4CS-040 4 4 0.1 12 50 4
M200-4CS-050 5 6 0.1 13 50 4
M200-4CS-060 6 6 0.1 16 50 4
M200-4CS-080 8 8 0.1 20 60 4
M200-4CS-100 10 10 0.1 25 75 4
M200-4CS-120 12 12 0.1 30 75 4
M200-4CS-140 14 14 0.15 34 100 4
M200-4CS-160 16 16 0.15 36 100 4
M200-4CS-180 18 18 0.15 40 100 4
M200-4CS-200 20 20 0.15 45 100 4




A-'ool Tvrdokovové frézy ACHTECK

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 0 4 R Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy
Sy’

ﬂ o
T - - =]

| c

Tvrdost obrobku < HRC45°
E} e M N H| o
5380 ﬂ ! IR

R (mm)
+0.02

Dc (mm)

ho Lc (mm) L1 (mm)

Oznaceni

d1 (mm)

M200-4RS-010002 1 4 0.2 3 50 4
M200-4RS-015002 1.5 4 0.2 4 50 4
M200-4RS-020002 2 4 0.2 6 50 4
M200-4RS-030003 3 4 0.3 8 50 4
M200-4RS-030005 3 4 0.5 8 50 4
M200-4RS-040002 4 4 0.2 12 50 4
M200-4RS-040005 4 4 0.5 12 50 4
M200-4RS-040010 4 4 1 12 50 4
M200-4RS-050002 5 6 0.2 13 50 4
M200-4RS-050005 5 6 0.5 13 50 4
M200-4RS-050010 5 6 1 13 50 4
M200-4RS-060002 6 6 0.2 16 50 4
M200-4RS-060005 6 6 0.5 16 50 4
M200-4RS-060010 6 6 1 16 50 4
M200-4RS-060015 6 6 15 16 50 4
MZ200-4RS-080002 8 8 0.2 20 60 4
M200-4RS-080005 8 8 0.5 20 60 4
M200-4RS-080010 8 8 1 20 60 4
M200-4RS-080015 8 8 1.5 20 60 4
M200-4RS-080020 8 8 2 20 60 4
M200-4RS-100002 10 10 0.2 25 75 4
M200-4RS-100005 10 10 0.5 25 75 4
M200-4RS-100010 10 10 1 25 75 4
M200-4RS-100015 10 10 1.5 25 75 4
M200-4RS-100020 10 10 2 25 75 4
M200-4RS-100025 10 10 2.5 25 75 4
M200-4RS-100030 10 10 3 25 75 4
M200-4RS-120005 12 12 0.5 30 75 4
M200-4RS-120010 12 12 1 30 75 4
M200-4RS-120015 12 12 1.5 30 75 4
M200-4RS-120020 12 12 2 30 75 4
M200-4RS-120025 12 12 2.5 30 75 4
M200-4RS-120030 12 12 3 30 75 4
M200-4RS-140010 14 14 1 34 100 4
M200-4RS-140020 14 14 2 34 100 4
M200-4RS-160005 16 16 0.5 36 100 4
M200-4RS-160010 16 16 1 36 100 4
M200-4RS-160020 16 16 2 36 100 4
M200-4RS-160030 16 16 3 36 100 4
M200-4RS-160040 16 16 4 36 100 4
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ACHTECK

M200 4R

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy

5

|
()

| c

NN |

N

u \AA4

z

Oznaceni

Dc (mm)
h9

d1 (mm)

% g AICTN
35°/38°

R (mm)
+0.02

Tvrdost obrobku < HRC45°

HrHNHH G

A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Lc (mm) L1 (mm)

M200-4RS-180020 18 18 2 40 100 4
M200-4RS-180040 18 18 4 40 100 4
M200-4RS-200010 20 20 1 45 100 4
M200-4RS-200020 20 20 2 45 100 4
M200-4RS-200030 20 20 3 45 100 4
M200-4RS-200040 20 20 4 45 100 4
M200-4RS-200050 20 20 5 45 100 4
Tvrdokovové frézy M200

Oznaceni

M200 4R

Univerzalni monolitni frézy

M200-4RL-040002 4 4 0.2 12 75 4
M200-4RL-040005 4 4 0.5 12 75 4
M200-4RL-040010 4 4 1 12 75 4
M200-4RL-060002 6 6 0.2 16 75 4
M200-4RL-060005 6 6 0.5 16 75 4
M200-4RL-060010 6 6 1 16 75 4
M200-4RL-080005 8 8 0.5 20 100 4
M200-4RL-080010 8 8 1 20 100 4
M200-4RL-080015 8 8 1.5 20 100 4
M?200-4RL-080020 8 8 2 20 100 4
M200-4RL-100005 10 10 0.5 25 100 4
M200-4RL-100010 10 10 1 25 100 4
M200-4RL-100015 10 10 1.5 25 100 4
M200-4RL-100020 10 10 2 25 100 4
M200-4RL-120005 12 12 0.5 30 100 4
M200-4RL-120010 12 12 1 30 100 4
M200-4RL-120015 12 12 1.5 30 100 4
M200-4RL-120020 12 12 2 30 100 4
M200-4RL-120025 12 12 2.5 30 100 4
M200-4RL-120030 12 12 3 30 100 4
M200-4RL-140020 14 14 2 34 150 4
M200-4RL-160005 16 16 0.5 36 150 4
M200-4RL-160010 16 16 1 36 150 4
M200-4RL-160020 16 16 2 36 150 4
M200-4RL-160030 16 16 3 36 150 4
M200-4RL-160040 16 16 4 36 150 4




A-'OOI Tvrdokovové frézy ACHTECK

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 0 2 B Tvrdokovové frézy M200
Univerzalni monolitni frézy

d1
Dc |

L1

Tvrdost obrobku < HRC45°

AFlsa@@E MEPTTTT

O dCeE D e R
0.0
M200-2BS-010 1 4 0.5 2 50 2
M200-2BS-015 1.5 4 0.75 3 50 2
M200-2BS-020 2 4 1 4 50 2
M200-2BS-025 2.5 4 1.25 5 50 2
M200-2BS-030 3 4 1.5 6 50 2
M200-2BS-040 4 4 2 8 50 2
M200-2BS-050 5 6 2.5 10 50 2
M200-2BS-060 6 6 3 12 50 2
M200-2BS-070 7 8 3.5 14 60 2
M200-2BS-080 8 8 4 14 60 2
M200-2BS-100 10 10 5 18 75 2
M200-2BS-120 12 12 6 22 75 2
M200-2BS-140 14 14 7 28 100 2
M200-2BS-160 16 16 8 32 100 2
M200-2BS-180 18 18 9 36 100 2
M200-2BS-200 20 20 10 40 100 2




ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

M 2 0 5 6 E Tvrdokovové frézy M205
Univerzalni monolitni frézy

Lc

d1
|

Dc

L1

Tvrdost obrobku < HRC45°

w Flamp@E BT

Oznaceni 23 E]r:m) d1 (mm) Lc(mm) L1 (mm)
M205-6ES-060 6 6 16 50 6
M205-6ES-080 8 8 20 60 6
M205-6ES-100 10 10 25 75 6
M205-6ES-120 12 12 30 75 6
M205-6ES-140 14 14 34 100 6
M205-6ES-160 16 16 36 100 6
M205-6ES-180 18 18 40 100 6
M205-6ES-200 20 20 45 100 6

M 2 4 5 2 E Tvrdokovové frézy M245
Monolitni frézy na slitiny hliniku

d1

.

L1

ey Bl m@E "

Oznace 0
0.00/-0.0
M245-2ES-030 3 4 8 50 2
M245-2ES-040 4 4 12 50 2
M245-2ES-050 5 6 13 50 2
M245-2ES-060 6 6 16 50 2
M245-2ES-080 8 8 20 60 2
M245-2ES-100 10 10 25 75 2
M245-2ES-120 12 12 30 75 2
M245-2ES-160 16 16 45 100 2
M245-2ES-200 20 20 45 100 2




A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Tvrdokovové frézy

AGHTLECK

M 2 4 5 3 E Tvrdokovové frézy M245
Monolitni frézy na slitiny hliniku

HH

FISSSY-
(=)
| Lc
L7
o o w ;
% 0 MY N
L\AA4 37°/39°/41
D
Oznace a
0.00/-0.0

M245-3ES-030 3 4 8 50 3
M245-3ES-040 4 4 12 50 3
M245-3ES-050 5 6 13 50 3
M245-3ES-060 6 6 16 50 3
M245-3ES-080 8 8 20 60 3
M245-3ES-100 10 10 25 75 3
M245-3ES-120 12 12 30 75 3
M245-3ES-160 16 16 45 100 3
M245-3ES-180 18 18 45 100 3
M245-3ES-200 20 20 45 100 3

M 2 4 5 3 E Tvrdokovové frézy M245
Monolitni frézy na slitiny hliniku

HH

oSS
=)
| Lc
L1
M
aZyPiAp@8 ™
LAA4 45°
Oznace 2 d
0.00/-0.0
M245-3EL-040 4 4 16 60 3
M245-3EL-060 6 6 25 75 3
M245-3EL-080 8 8 32 75 3
M245-3EL-100 10 10 45 100 3
M245-3EL-120 12 12 50 100 3
M245-3EL-160 16 16 60 150 3
M245-3EL-200 20 20 70 150 3




ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky
Tvrdokovové frézy M200-2ES
- drazkovani
Obrabény material
ISO Material Brinet:_'t;)rdost Plgr\;n(ﬁs/té ;fzr;u

Austenitické

M Nerezové oceli Austenitické, precipita¢né kalena nerezova ocel

Austenitické,ferritické,duplex

T Polo vytvrzené 30 -

Tvaiené hlinikové slitiny Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévané slitiny hlinku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N >12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hoieikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolyticka méd 100 340
M&d a médéné slitiny Mosaz, bronz, ¢erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny médi s kratkou tfiskou 110 380

Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené oceli Kalené a temperované 50HRC




A-tool

Kovoobrabéci nastroje Tvrd0kovove frezy H c H T E c I(
1.0D
M200-2ES Dréskovani ~ —t— >,
f——
1.0D
L fz[mm/zub]
Rezna rychlost —
ve( in) Pramér [mm]
c(m/min 2 4 6 8 10 12 14 16 20

0.01

0.02

0.04

0.04

0.050

0.05

0.06

0.06

0.06

0.01

0.02

0.03

0.03

0.035

0.04

0.04

0.05

0.05




ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky

Tvrdokovové frézy M200-4ES, M200-4EL, M200-4RS, M200-4RL, M200-4CS
- rohové frézovani (hrubovani)

Obrabény material

L. Bri Pevnost v tahu
ISO Materidl rmetll_'tl\g/)rdost Rm(N/ mm?)

Austenitické

M Nerezové oceli Austenitické, precipita¢né kalena nerezova ocel

Austenitické ferritické,duplex

Tvérené hlinikové slitiny Polo vytv’r ZERE 30 =
Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévanéslitiny hlintku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N >12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hot¢ikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolytickd méd 100 340
M&d a m&déné slitiny Mosaz, bronz, ¢erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny médi s kratkou t¥iskou 110 380
Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené oceli Kalené a temperované 50HRC




A-tool

Kovoobrabéci nastroje TVTdOkOVOVé frézy H c H T E c I(
e 1.0D
M200-4ES,M200-4EL,M200-4RS Rohoveé frézovani
M200-4RL,M200-4CS (hrubovani)
0.1D
, fz[mm/zub]
Rezna rychlost Pramar (mm)
Ve(m/min) 2 4 6 8 10 » 14 16 20

35~45 0.01

0.02

0.04

0.04

0.04

0.05

0.06

0.06

0.06

35~45 0.01

0.01

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.05




ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky

Tvrdokovové frézy M200-4ES, M200-4EL, M200-4RS,
M200-4RL, M200-4CS, M205-6ES

- rohové frézovani (dokoncovani)

Obrabény material

[ i Pevnost v tahu
1SO Material Bnne}l;g)rdost Rm(N/ mm?)

Austenitické
M Nerezové oceli Austenitické, precipitacné kalend nerezova ocel

Austenitické ferritické,duplex

Tvarené hlinikové slitiny Rolo vytv,rzené 30 -
Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévanéslitiny hlintku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N > 12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hot¢ikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolytickd méd 100 340
Mé&d'a médéné slitiny Mosaz, bronz, ¢erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny médi s krdtkou tiiskou 110 380
Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené oceli Kalené a temperované 50HRC




A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Tvrdokovové frézy

AGHTLECK

s L. 15D
M200-4ES,M200-4EL,M200-4RS Rohové frézovani
M200-4RL,M200-4CS,M205-6ES (dokoné¢ovani)
0.03D
2
, fz[mm/zub]
Rezna rychlost —
Pramér (mm)

Vc(m/min)

0.01

0.02

0.04

0.04

10

0.04

12

0.05

14

0.06

16

0.06

20

0.06

0.01

0.01

0.03

0.03

0.04

0.04

0.04

0.05

0.05

19 p



ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky

Tvrdokovové frézy M200-2BS
- kopirovani (dokon¢ovani)

Obrabény material

Lo Brinell tvrdost Pevnost v tahu
1SO Material (HB) Rm(N/ mm?)

Austenitické

M Nerezové oceli Austenitické, precipita¢né kalena nerezova ocel

Austenitické ferritické,duplex

Tvérené hlinikové slitiny Polo vytv’r el 30 =
Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévanéslitiny hlintku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N >12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hot¢ikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolytickd méd 100 340
M&d a médéné slitiny Mosaz, bronz, ¢erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny médi s kratkou t¥iskou 110 380
Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené ocel Kalené a temperované 50HRC
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A-tool

Kovoobrabéci nastroje Tvrd0kovove frezy H c H T E c I(
ApT

Kopirovani 7 /

M200-2BS (dokon¢ovani) 7
—| pe l—
fz[mm/zub]
Rezna rychlost Pram&r (mm)

Ve(m/min) > 4 6 8 10 12 14 16 20

90~100 0.01 0.02 0.02 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06
80~90 0.01 0.01 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05
80~90 0.01 0.02 0.02 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06
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ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky
Tvrdokovové frézy M245-2ES, M245-3ES, M245-EL
- drazkovani

Obrabény material

( i Pevnost v tahu
150 Materil BrlneELtg)rdost RN )

Austenitické
M Nerezové oceli Austenitické, precipitacné kalend nerezovd ocel

Austenitické ferritické,duplex

Tvarené hlinikové slitiny Rolo vytvr E i 30 -
Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévané slitiny hliniku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N > 12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hoi¢ikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolytickd méd 100 340
Mé&d'a médéné slitiny Mosaz, bronz, erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny médi s kratkou tfiskou 110 380
Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené oceli Kalené a temperované 50HRC
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A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Tvrdokovové frézy

AGHTLECK

os7]

M245-2ES,M245-3ES,M245-3EL Drazkovéni _ é
D
. fz[mm/zub
Rezna rychlost [ < f2ub]
. Primér (mm)
Ve(m/min)
4 10 12 14 16 20
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ACHTELCK Turdokovové frézy A-tool

Kovoobrabéci nastroje

® Rezné podminky
Tvrdokovové frézy M245-2ES, M245-3ES, M245-EL
- drazkovani

Obrabény material

Brinell tvrdost Pevnost v tahu

ISO Material (HB) Rm(N/ mm?)

Austenitické
M Nerezové oceli Austenitické, precipita¢né kalena nerezova ocel
Austenitické ferritické,duplex

Tvérené hlinikové slitiny Rolo vytvr ZEE 30 -
Vytvrzené 100 340
< 12% Si, polo vytvrzené 75 260
Odlévané slitiny hliniku | < 12% Si, vytvrzené 90 310
N > 12% Si, polo vytvrzené 130 450
Hor¢ikové slitiny 70 250
Nelegovana, elektrolytickd méd 100 340
Mé&d a médéné slitiny Mosaz, bronz, erveny mosaz 90 310
(bronz, mosaz) Slitiny mé&di s kratkou tiiskou 110 380
Vysoky pevnost v tahu, AMPCO slitin 300 1010

Kalené a temperované 50HRC

H Kalené oceli Kalené a temperované 55HRC
Kalené a temperované 60HRC

Tvrzené oceli Kalené a temperované 50HRC
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A-tool

Kovoobrabéci nastroje

Tvrdokovové frézy

AGHTLECK

2.5D
M245-2ES,M245-3ES,M245-3EL Drézkovani
015D
. fz[mm/zub]
Reznd rychlost Pramér (mm)
Ve(m/min) 2 10 12 14 16 20




Poznamky



Poznamky
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