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Nabizime siroky sortiment vykonnych
nastroju nize uvedenych spole¢nosti

TUNGALOY

ACHTECK

KENDU

SPEED TIGER
DHF
MEGA-CNC
FANAR

C.PT.

AKKO

FRESMAK
MILLSTAR
KEMMER
KEMMLER
EROGLU
MADAULA
SCHNEIDER
STIM ZET
MIMATIC
PALBIT

BFT BURZONI
OSG
VERTEX

MITUTOYO

vyménitelné britové desticky a drzaky

pro frézovani a soustruzeni

vymeénitelné britové desticky a drzaky

pro frézovani a soustruzeni

tvrdokovové, PM a HSSCo8 frézy, srazece,
zavitové frézy

tvrdokovové frézy

tvrdokovové frézy

tvrdokovové frézy a vrtaky

strojni a ruc¢ni zavitniky

kompletni program pro soustruzeni

a frézovani zavitu

vyrobce ekonomickych drzaka VBD pro frézovani,
soustruzeni a zapichovani

mechanické a hydraulické svéraky

kopirovaci nastroje pro vyrobu forem a zapustek
kompletni program pro zapichovani a upichovani
rotacni a statické drzaky pro upinani nastrojt
rotacni, statické a pohanéné nastrojové drzaky
pohanéné nastrojové drzaky, uhlové hlavy
frézovaci drzaky pro VBD

HSS vrtaky, vystruzniky, zahlubniky

nastroje pro cirkularni frézovani drazek a zavitu
platkové vrtaky, vymeénitelné britové desticky
vymeénitelné britové desticky a drzaky

vykonné vrtaky a zavitniky

mechanické a hydraulické svéraky, g
upinani obrobku

presna méridla
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2-4brité frézy, Sroubovice 35° do 55 HRc

od priméru d = 6 mm prodlouzena reznd ¢ast

MIE 0052 2 05 1 50 4 218,-
MSE 0102 2 1,0 3 50 4 196,-
SSE 0104 4 1,0 3 50 3 196,-
MSE 0104 4 1,0 3 50 4 196,-
SSE 0152 2 1,5 4 50 3 196,-
SSE 0154 4 1,5 4 50 3 196,-
MSE 0154 4 1,5 4 50 4 196,-
SSE 0202 2 2,0 6 50 3 196,-
SSE 0204 4 2,0 6 50 3 196,-
MSE 0204 4 2,0 6 50 4 196,-
SSE 0254 4 2,5 8 50 3 196,-
MSE 0254 4 2,5 8 50 4 196,-
SSE 0302 2 3,0 8 50 3 196,-
SSE 0304 4 3,0 8 50 3 196,-
MSE 0304 4 3,0 8 50 4 196,-
SE 0304 4 3,0 8 50 6 227,-
MSE 0402 2 4,0 11 50 4 196,-
MSE 0404 4 4,0 11 50 4 196,-
SE 0404 4 4,0 11 50 6 227,-
N20N 0502 2 5,0 10 50 5 228,-
SE 0504 4 5,0 13 50 6 227,-
SE 0602 2 6,0 16 50 6 227,-
SE 0604 4 6,0 16 50 6 227,-
SE 0804 4 8,0 20 60 8 476,-
SE 1004 4 10,0 30 75 10 680,-
SE 1204 4 12,0 32 75 12 953,-
ETH 1404 4 14,0 40 80 14 1.993,- - —
SE 1604 4 16,0 40 100 16 2.228,- % I@ /I
SE 2004 4 20,0 45 100 20 2.998,- -

4brité frézy - ekonomické provedeni, do 45 HRc

M100-4ES-010 1 3 50 4 139,-

M100-4ES-020 2 6 50 4 139,

M100-4ES-030 3 8 50 4 139,-

M100-4ES-040 4 11 50 4 139,

M100-4ES-050 5 13 50 6 175,-

M100-4ES-060 6 16 50 6 175,-

M100-4ES-080 8 20 60 8 389,-

M100-4ES-100 10 25 75 10 585,

M100-4ES-120 12 30 75 12 798,- . o

M100-4ES-160 16 36 100 16 1.629,- %%' {W%
M100-4ES-200 20 45 100 20 2.325,- t— = l
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4brité frézy, prodlouzené, Sroubovice 35° do 50 HRc

LET 0104 1,0 6 50 4 270,-
LET 0204 2,0 12 50 4 270,-
LET 0304 3,0 15 60 6 321,-
HEA 0304 3,0 8 75 3 395,
LET 0404 4,0 20 75 6 395,
HEA 0404 4,0 1 75 4 395,
LET 0504 5,0 25 75 6 395,
LET 0604 6,0 30 75 6 395,
HEA 0604 6,0 16 75 6 395, ' e
LET 0804 8,0 40 100 8 676, 20
LET 1004 10,0 40 100 10 920,-
LET 1204 12,0 50 100 12 1.192,-
LET 1604 16,0 60 150 16 3.404,-
EMCA3X 1604 | 16,0 80 150 16 3.146,- - ——
EMCA3X2004 | 20,0 80 150 20 4.988, % IS ¢
LET 2004 20,0 90 200 20 6.980,- ﬁ -
3brité frézy, Sroubovice 45°, do 50 HRc
od priméru d = 6 mm prodlouzena freznd ¢ast
Pr Délka b ova dé "
MPE 0103 1 3 50 4 196,
MPE 0153 15 4 50 4 196,
MPE 0203 2 6 50 4 196,
MPE 0253 2,5 8 50 4 196,
MPE 0303 3 8 50 4 196,
MPE 0353 3,5 10 50 4 196,
MPE 0403 4 1 50 4 196,
PE 0303 3 8 50 6 227,-
PE 0403 4 1 50 6 227,-
PE 0453 45 13 50 6 227,-
PE 0503 5 13 50 6 227,-
PE 0553 5,5 13 50 6 227,-
PE 0603 6 16 50 6 227,-
PE 0703 7 16 60 8 476,
PE 0803 8 20 60 8 476,
PE 1003 10 30 75 10 680,
PE 1203 12 32 75 12 953,-
W30N 1403 14 26 83 14 1.343,-
PE 1603 16 40 100 16 2.228,-
W30N 1803 18 32 92 18 1.998,-
PE 2003 20 45 100 20 2.998,-

Vétsina uvedenych fréz je skladem i v provedeni ALU bez povlaku.
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Kulové frézy, Sroubovice 35°, do 55 HRc

MIB 0052 2 0,5 0,25 1 50 4 333,-
SSB 0102 2 1,0 0,5 2 50 3 235,
MSB 0102 2 1,0 0,5 2 50 4 235,
MSB 0152 2 1,5 0,75 3 50 4 235,-
SSB 0202 2 2,0 1,0 4 50 3 235,
MSB 0202 2 2,0 1,0 4 50 4 235,
MSB 0204 4 2,0 1,0 4 50 4 235,
MSB 0252 2 2,5 1,25 5 50 4 235,
SSB 0302 2 3,0 1,5 6 50 3 235,
MSB 0302 2 3,0 1,5 6 50 4 235,
MSB 0304 4 3,0 1,5 6 50 4 235,-
MSB 0402 2 4,0 2,0 8 50 4 235,
MSB 0404 4 4,0 2,0 8 50 4 235,
SB 0502 2 5,0 2,5 10 50 6 316,
SB 0504 4 5,0 25 10 50 6 316,
SB 0602 2 6,0 3,0 12 50 6 316,
SB 0604 4 6,0 3,0 12 50 6 316,
SB 0802 2 8,0 4,0 16 60 8 540,-
SB 0804 4 8,0 4,0 16 60 8 540,
SB 1002 2 10,0 5,0 20 75 10 798,-
SB 1004 4 10,0 5,0 20 75 10 798,-
SB 1202 2 12,0 6,0 24 75 12 1.158,-
SB 1204 4 12,0 6,0 24 75 12 1.158,-
SB 1602 2 16,0 8,0 32 100 16 2.480,—-
SB 1604 4 16,0 8,0 32 100 16 2.480,-

lo

2brité kulové frézy prodlouzené, sroubovice 35° do 55 HRc

SLB0102 1 2 75 6 398,
SLB 0152 15 3 75 6 398,
SLB 0202 2 4 75 6 398,
MLB 0302 3 6 100 6 472,
MLB 0402 4 8 100 6 472,
MLB 0502 5 10 100 6 472,
MLB 0602 6 12 100 6 472,
MLB 0802 8 16 100 8 780~ |-
LLB 1002 10 20 150 10 1.296,- % TS 3
O -
LLB 1202 12 24 150 12 1.532,-
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4 brité HPC frézy UPG/EMCA 0300M, nestejné déleni brita,
nejlepsi vykon pro vétsinu aplikaci

UPG 0304 3 8 8 50 () 374,-
UPG 0404 4 11 11 50 6 374,-
UPG 0504 5 13 13 50 6 374,-
UPG 0604 6 16 16 50 6 374,-
EMCA 0300M D3 3 8 15 57 6 374,-
EMCA 0300M D4 4 11 17 57 6 374,-
EMCA 0300M D5 5 13 19 57 6 374,-
EMCA 0300M D6 6 13 21 57 6 374,-
EMCA 0300M D8 8 19 27 63 8 528,-
EMCA 0300M D10 10 22 32 72 10 798,
EMCA 0300M D12 12 26 38 83 12 999,
EMCA 0300M D16 16 32 44 92 16 1.976,-
EMCA 0300M D20 20 38 54 104 20 2.993,-

° o

4 brité HPC frézy EMCA 0900M, nestejné déleni bfita,
pro obrabéni nerezovych oceli, Ni, Ti a jejich slitin

D D o[- a D er D
EMCA 0900M D3 3 8 15 57 6 393,
EMCA 0900M D4 4 1 17 57 6 393,- HRc
EMCA 0900M D5 5 13 19 57 6 393, >
EMCA 0900M D6 6 13 21 57 6 393,
EMCA 0900M D8 8 19 27 63 8 655,
EMCA0900MD10 | 10 22 32 72 10 925,- |
EMCA0900MD12 | 12 26 38 83 12 1.251,- —
EMCA 0900MD16 | 16 32 44 92 16 2.286, RN
EMCA 0900M D20 | 20 38 54 104 20 3.293,- | e

4 brité HPC hrubovaci frézy 0500M s jemnym profilem,

nestejné déleni bfitu -

EMCA 0500M D4 4 11 17 57 6 566, HRc
EMCA 0500M D5 5 13 19 57 6 566,— 45
EMCA 0500M D6 6 13 21 57 6 566,

EMCA 0500M D8 8 19 27 63 8 782,-

EMCA 0500M D10 10 22 32 72 10 996,-

EMCA 0500M D12 12 26 38 83 12 1.287,-

EMCA 0500M D16 16 32 44 92 16 2.293,- {[]

EMCA 0500M D20 20 38 54 104 20 3.396,- | )
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4 brité HPC frézy M - 200 4CS, nestejné déleni brita,
nejlepsi vykon pro vetsinu aplikaci

M200-4CS-040 4 12 0,1 50 4 152Ké '
M200-4CS-050 5 13 0,1 50 6 239Ké 'lRSC
M200-4CS-060 6 16 0,1 50 6 239Ke

M200-4CS-080 8 20 0,1 60 8 423Ke

M200-4CS-100 10 25 0,1 75 10 646 K¢ -
M200-4CS-120 12 30 0,1 75 12 891Ke

M200-4CS-160 16 36 0,15 100 16 1888Ke %;; IM}I
M200-4CS-200 20 45 0,15 100 20 2850K¢ ﬁ . j

Prodlouzené kulové frézy s odlehéenim do 55 HRc, 2 brity

Primér Délkabritt Odlehéena Celkova délka Upinaci @

HRc
| 55

mm (d) mm (l) délka (L1) mm (L) mm (D)
LNBT 10082 1 1,5 8 50 4 420,
LNBT 10122 1 1,5 12 50 4 420,
LNBT 15082 1,5 23 8 50 4 420,
LNBT 15142 £S5 23 14 50 4 420,-
LNBT 15202 1,5 23 20 50 4 420,
LNBT 20102 2 3 10 50 4 420,-
LNBT 20162 2 3 16 50 4 420,-
LNBT 20202 2 3 20 50 4 420,
LNBT 25122 2,5 4 12 50 4 420,
LNBT 25202 2,5 4 20 50 4 420,
LNBT 30162 3 4,5 16 60 6 536,-
LNBT 30252 3 4,5 25 75 6 575,

In

I -

Prodlouzené rovné frézy s odlehéenim do 55 HRc, 2 brity

Primér Délkabriti Odlehéena Celkova délka Upinaci @

r

mm (d) mm (l) délka (L1) mm (L) mm (D)
LNT 10082 1 1,5 8 50 4 420,
LNT 10122 1 1.5 12 50 4 420,
LNT 15082 1,5 23 8 50 4 420,
LNT 15142 1,5 2,3 14 50 4 420,
LNT 15202 1,5 2,3 20 50 4 420,-
LNT 20102 2 3 10 50 4 420,-
LNT 20162 2 3 16 50 4 420,-
LNT 20202 2 3 20 50 4 420,
LNT 25122 2,5 4 12 50 4 420,
LNT 25202 2,5 4 20 50 4 420,
LNT 30162 3 4,5 16 60 6 536,-
LNT 30252 3 4,5 25 75 6 575,




4brité frézy s rohovym radiusem, Sroubovice 35°, do 55 HRc

RTA 02002 2 6 0,2 50 4 348,-
RTA 02003 2 6 0,3 50 4 348,-
RTA 02005 2 6 0,5 50 4 348,-
RTA 03003 3 8 0,3 50 3 348,-
RTA 03005 3 8 0,5 50 3 348,-
RTA 04003 4 10 0,3 50 4 348,-
RTA 04005 4 10 0,5 50 4 348,-
RTA 04010 4 10 1,0 50 4 348,-
RTA 05003 5 13 0,3 50 6 369,—
RTA 05005 5 13 0,5 50 6 369,
RTA 05010 5 13 1,0 50 6 369,—
RTA 06003 6 15 0,3 50 6 369,
RTA 06005 6 15 0,5 50 6 369,—
RTA 06010 6 15 1,0 50 6 369,
RTA 08005 8 20 0,5 60 8 598,-
RTA 08010 8 20 1,0 60 8 598,-
RTA 08015 8 20 1,5 60 8 598,-
RTA 10005 10 25 0,5 75 10 840,
RTA 10010 10 25 1,0 75 10 840,
RTA 10015 10 25 1,5 75 10 840,
RTA 10020 10 25 2,0 75 10 840,
RTA 12005 12 30 0,5 75 12 1.160,-
RTA 12010 12 30 1,0 75 12 1.160,—-
RTA 12015 12 30 1,5 75 12 1.160,-
RTA 12020 12 30 2,0 75 12 1.160,—-
RTA 12030 12 30 3,0 75 12 1.160,-

6-8brité dokoncovaci frézy, Sroubovice 45° do 60 HRc,

standardni + prodlouzené

UVT 0606 6 15 50 6 6 444,-
UVT 0806 8 20 60 8 6 776,
UVT 1006 10 30 75 10 6 1.212,-
UVT 1206 12 32 75 12 6 1.632,-
UVT1606 16 40 100 16 6 3.656,—
UVvT2008 20 45 100 20 8 6.208,-
ULVT0606 6 25 75 6 6 704,
ULVT 0806 8 30 75 8 6 940,-
ULVT 1006 10 40 100 10 6 1.592,-
ULVT 1206 12 45 100 12 6 1.998,-
ULVT 1606 16 65 150 16 6 4.848,-
ULVT 2008 20 75 150 20 8 8.848,-

IS |
% - o
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4brité frézy do 70 HRc

SFUET 0104 1 2,5 50 4 328,-
SFUET 0154 1,5 3 50 4 328,-
SFUET 0204 2 5 50 4 328,-
SFUET 0254 2,5 6 50 4 328,-
SFUET 0304 3 7,5 50 4 328,-
SFUET 0404 4 10 50 4 328,-
SFUET 0504 5 12 50 6 396,
SFUET 0604 6 15 50 6 416,
SFUET 0804 8 20 60 8 698,
SFUET 1004 10 25 75 10 998,
SFUET 1204 12 30 75 12 1.492,-
SFUET 1604 16 45 100 16 3.669,—-
SFUET 2004 20 45 100 20 4.998,-

2bfité kulové frézy do 70 HRc

RS F
R } |

6brité frézy do 70 HRc

SFUBT 0102 1 1,5 50 4 399,
SFUBT 0152 1,5 2,5 50 4 399,
SFUBT 0202 2 3 50 4 399,
SFUBT 0302 3 5 50 4 399,
SFUBT 0402 4 6 50 4 399,
SFUBT 0502 5 8 50 6 580,-
SFUBT 0602 6 9 50 6 580,
SFUBT 0802 8 16 60 8 832,-
SFUBT 1002 10 20 75 10 1.299,-
SFUBT 1202 12 24 75 12 1.812,-
?
- H
e — 4

SFUVT 0606 6 15 60
SFUVT 0806 8 20 60
SFUVT 1006 10 25 75
SFUVT 1206 12 30 75
SFUVT 1606 16 45 100

KoVvOOBRABECI NASTROJE
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Rychlostni hrubovaci frézy - produktivni obrabéni vysokymi posuvy

2 6 50 2
3 6 1,5 50 2 2,7 10 03 015 006
4 4 2 60 2 36 12 05 025 014
6 6 3 60 4 52 13 1 04 018
8 8 4 63 4 7 19 1,5 05 025
10 10 5 72 4 9 22 2 07 027
12 12 6 83 4 11 26 2 08 034
‘ 16 16 8 92 4 14,5 32 2,5 1 0,52

V nabidce také v prodlouzeném provedeni.

DIAeIApIDef Vcelelel F VcelelelF VcefIFzINIF Vcelelel F VceleleIF
015 420 142 0220 10762 9470 | 135 0220 10231 9004 | 128 0220 9701 8537 | 122 0209 9246 7730 97 02094 7351 6157

6 3 030 4% 135 0171 8699 5950 | 128 0,171 8248 5641 1220171 7861 5377 | 116 0,162 7474 4843 93 01622 5992 3888
040 532 132 0152 7898 4802 | 125 0152 7479 4547 | 119 0152 7120 4329 | 113 0,145 6761 3921 91 01447 5445 3152

020 518 142 0320 8726 11169 135 0320 829 10619 128 0320 7866 10068 | 122 0304 7497 9116 97 03045 5961 7260
8 4 040 617 135 0259 6965 7215 128 0259 6604 6841 122 0259 6294 6521 116 0246 5984 5889 95 02885 4901 5656
050 6,56 132 0226 6405 5790 | 125 0226 6065 5483 | 119 0226 5774 5220 | 113 0214 5483 469 90 02142 4367 3742

025 652 142 0425 6933 11785| 135 0425 6591 11204| 128 0425 6249 10623 122 0404 5956 9625 97 04042 4736 7657
10 5 050 775 135 0360 5545 7984 | 128 0360 5257 7570 | 122 0360 5011 7216 | 116 0342 4764 6518 9% 03840 3943 6056
070 850 132 0308 4943 6090 | 125 0308 4681 5767 | 119 0308 4456 5490 | 113 0292 4232 4943 90 02923 3370 3940
030 841 1420528 5375 11351 | 135 0528 5110 10792 128 0528 4845 10232 122 0502 4618 9272 97 05016 3671 7365

12 6 060 990 135 0451 4341 7830 | 128 0451 4116 7424 | 122 0451 3923 7076 | 116 0428 3730 6385 93 04285 2990 5125
080 10,65 132 0380 3945 5997 | 125 0380 3736 5679 | 119 0380 3557 5406 | 113 0361 3377 4877 91 03605 2720 3922
040 11,03 142 0682 4098 11179 135 0682 38% 10628 128 0682 3694 10077 122 0648 3521 9126 97 06480 2799 7255

16 8 080 1314 | 135 0581 3270 7600 | 128 0581 3101 7206 | 122 0581 2955 6868 | 116 0522 2810 6205 93 05515 2253 4970
100 1397 | 132 0492 3008 5919 | 125 0492 2848 5605 | 119 0492 2711 5336 | 113 0467 2575 4810 91 04673 2073 3875

veef | Bz | N | F [wer| 2| N | F [wer| 2| N | F [wer| 2| N | F | wer| 2 | N | F

015 6,00 203 0154 10762 6629 | 193 0,154 10231 6303 | 183 0,154 9701 5976 | 174 0,146 9246 5411 139 01466 7374 4324
6 6 030 600 164 0120 8699 4165 | 155 0,120 8248 3949 | 148 0,120 7861 3764 | 141 0113 7474 3390 | 113 01135 5995 2722
040 6,00 149 0,106 7898 3361 141 0106 7479 3183 | 134 0106 7120 3030 | 127 0102 6761 2745 | 103 0,013 5464 2214
020 800 219 0224 8726 7818 | 208 0224 829 7433 | 198 0224 7866 7048 | 188 0213 7497 6381 150 02132 5968 5090

8 8 040 800 175 0,181 6965 5051 166 0,181 6604 4789 | 158 0,181 6294 4564 | 150 0,172 5984 4122 | 123 02020 4894 3954
050 800 161 0,158 6405 4053 | 152 0,158 6065 3838 | 145 0,158 5774 3654 | 138 0,150 5483 3285 | 110 01499 4377 2624
025 1000 | 218 0298 6933 8250 | 207 0298 6591 7843 | 196 0298 6249 7436 | 187 0283 5956 6738 | 149 02829 4743 5367

10 10 050 1000 | 174 0252 5545 5589 | 165 0252 5257 5299 | 157 0252 5011 5051 150 0239 4764 4562 | 124 02688 3947 4244
070 1000 | 155 0216 4943 4263 | 147 0216 4681 4037 | 140 0216 4456 3843 | 133 0204 4232 3460 | 106 02046 3374 2761
030 1200 | 203 0370 5375 7946 | 193 0370 5110 7554 | 183 0370 4845 7162 | 174 0351 4618 6490 | 138 03511 3661 5142

1212 060 1200 | 164 0316 4341 5481 155 0316 4116 5197 | 148 0316 3923 4953 141 0300 3730 4470 | 113 03000 2997 359
080 1200 | 149 0266 3945 4198 | 141 0266 3736 3975 | 134 0266 3557 3784 | 127 0253 3377 3414 | 103 02524 2732 2758

040 1600 | 206 0477 4098 7825 | 196 0477 38% 7440 | 186 0477 3694 7054 | 177 0454 3521 6388 | 141 04536 2805 5089
16 16 080 1600 | 164 0407 3270 5320 | 156 0407 3101 5044 | 149 0407 2955 4808 | 141 0386 2810 4343 | 113 03861 2248 3472
1,00 1600 | 151 0344 3008 4143 | 143 0344 2848 3924 | 136 0344 2711 3735 | 129 0327 2575 3367 | 104 03271 2069 2707

DIAeIApIDef VcelelelF VcelelelF VcefIFzINIF VcelelelF VceleleIF
180 125 160 0054 8483 1833 | 140 0054 7427 1604 | 120 0048 6366 1222 | 100 0045 5305 955 70 00380 3714 565

8 8 240 185 160 0072 6366 1833 | 140 0072 5570 1604 | 120 0064 4775 1222 | 100 0060 3979 955 70 00500 2785 557
300 215 160 0090 5093 1833 | 140 0090 4456 1604 | 120 0080 3820 1222 | 100 0076 3183 968 70 00630 2228 561
1212 360 255 160 0,108 4244 1833 | 140 0,108 3714 1604 | 120 009 3183 1222 | 100 0091 2653 966 70 00760 1857 565

480 315 160 0144 3183 1833 | 140 0144 2785 1604 | 120 0,128 2387 1222 | 100 0,120 1989 955 70 0,000 1393 557
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Rychlostni hrubovaci frézy do kalenych materialt

K-SUPRA+

HARD METAL SM
1

i Ap (Méx.)

2 6 50 2 1,7 10 0,3 015 005
3 6 1,5 50 2 2,7 10 03 015 006
4 4 2 60 2 36 12 0,5 02 013
6 6 3 60 4 52 13 1 02 012
8 8 4 63 4 7 19 1,5 025 016
10 10 5 72 4 9 22 2 03 023
12 12 6 83 4 11 26 2 04 027
16 16 8 92 4 14,5 32 2,5 05 039

V nabidce také v prodlouzeném provedeni.

N I F Vcef | Fz | N F Vcef | Fz I N F Vcef I Fz N F
0,10 3,93 83 0180 6723 4840 59 0162 4779 3097 35 0146 2835 1656 21 01168 1701 795
6 3 015 448 80 0157 5684 3570 58 0141 4121 2324 35 0127 2487 1263 21 01018 1492 608
0,20 4,93 78 0137 5036 2760 58 0123 3745 1842 35 0,111 2260 1003 21 00888 1356 482
013 4386 83 0250 5436 5436 59 0225 3864 3478 35 0203 2292 1861 21 01623 1375 893
8 4 020 563 80 0207 4523 3745 58 0,186 3279 2440 35 0168 1979 1330 21 0,1341 1187 637
0,25 6,09 78 0,180 4077 2935 58 0162 3032 1964 35 0146 1829 1068 21 01164 1098 511

017 573 83 0,321 4611 5920 59 0289 3278 3789 35 0260 1944 2022 21 02080 1167 971
10 5 025 6,59 80 0274 3864 4235 58 0247 2802 2768 35 0222 1691 1501 21 01775 1014 720
030 7,06 78 0248 3517 3489 58 0223 2615 2333 35 0,201 1578 1269 21 0,1606 947 608
0,20 7,51 83 0379 3518 5333 59 0,341 2501 3411 35 0307 1483 1822 21 0,2457 890 875
12 6 030 8,60 80 0324 2961 3837 58 0292 2147 2507 35 0262 1295 1369 21 0,2100 777 653
0,40 9,51 78 0276 2611 2882 58 0249 1941 1934 35 0224 1171 1050 21 0,1790 703 503
027 9,95 83 0479 2655 5087 59 0431 1887 3254 35 0388 1120 1738 21 03101 672 834
16 8 040 1145 80 0408 2224 3630 58 0367 1612 2367 35 0,330 973 1284 21 0,2643 584 617
050 1243 78 0360 1997 2876 58 0324 1485 1925 35 0,292 896 1047 21 02334 538 502

O O
D | ae | ap | Der vef | 2z | N | F vef | 2z | N F veef | Fz N F veef | Fz N F
0,10 6,00 127 0126 6723 3388 90 0113 4779 2168 53 0102 2835 1159 32 00818 1698 556
6 6 015 6,00 107 0110 5684 2499 78 0099 4121 1627 47 0089 2487 884 28 00713 1485 424
0,20 6,00 95 009% 5036 1932 71 0086 3745 1290 43 0078 2260 702 26 00622 1379 343
013 8,00 137 0175 5436 3805 97 0,158 3864 2434 58 0142 2292 1303 35 01136 1393 633
8 8 020 8,00 114 0145 4523 2622 82 0130 3279 1708 50 0118 1979 931 30 00939 119 448
0,25 8,00 102 0126 4077 2055 76 0113 3032 1375 46 0102 1829 748 28 00815 1114 363
017 100 145 0225 4611 4144 103 0202 3278 2652 61 0182 1944 1415 37 01456 1178 686
10 10 025 100 121 0192 3864 2965 88 0173 2802 1938 53 0,155 1691 1051 32 01243 1019 507
030 100 110 0174 3517 2442 82 0156 2615 1633 50 0,141 1578 888 30 01124 955 429
0,20 12,0 133 0265 3518 3733 94 0239 2501 2388 56 0215 1483 1275 34 0,1720 902 621
1212 030 12,0 112 0227 2961 2686 81 0204 2147 1755 49 0183 1295 950 29 0,1470 769 452
0,40 12,0 98 0193 2611 2018 73 0174 1941 1353 44 0157 1171 735 26 0,1253 690 346
027 16,0 133 0335 2655 3561 95 0302 1887 2278 56 0272 1120 1216 34 02171 676 587
16 16 040 160 112 0286 2224 2541 81 0257 1612 1657 49 0,231 973 899 29 0,1850 577 427
0,50 160 100 0252 1997 2013 75 0227 1485 1347 45 0,204 896 733 27 0,1634 537 351
A 0 O
]

D | Ae I Ap I Def Vcef | Fz | N I F Vcef | Fz | N F Vcef | Fz N F Vcef I Fz N F
1,80 125 55 0036 2918 420 40 0032 2122 272 30 0032 1592 204 18 0,0256 955 98

8 8 240 185 55 0048 2188 420 40 0043 1592 274 30 0043 1194 205 18 0,0344 716 99
3,00 215 55 0060 1751 420 40 0054 1273 275 30 0,054 955 206 18 0,0432 573 99

1212 360 255 55 0,071 1459 414 40 0,065 1061 276 30 0,065 796 207 18 0,0520 477 99
4,80 31,5 55 0095 109 416 40 0,086 796 274 30 0,086 597 205 18 0,0688 369 99
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Vysoce vykonné frézy pro produktivni obrabéni hliniku

Koéd

4302.60.

4 6 57 3 38 21 02 008 [NeJeZIeleXelepAl
5 6 13 57 3 48 21 02 ONI 00500.0021
6 6 13 57 3 57 21 02 0,15 [NeJelJeleXelepAl
8 8 19 63 3 74 27 025 0,15 [ReklleXelory
8 8 19 63 3 25 74 27 00800.2527 837,-
10 10 22 72 3 9 32 025 0,15 [EeXKe[eleXe[exy] 1.281,-
8 10 10 22 72 3 2,5 9 32 01000.2532 1.352,-
| [gﬂf 12 12 26 83 3 1,1 38 03 02 01200.0038 1.874,-
I 12 12 26 8 3 25 11,1 38 01200.2538
| i 12 12 26 83 3 4 11 38 01200.4038
i H'g 16 16 32 92 3 148 47 04 025 [NOAKleleNele%¥ 2.999,-
16 16 32 92 3 2,5 148 47 01600.2547 3.258,-
16 16 32 92 3 4 148 47 01600.4047
20 20 38 104 3 185 60 06 03 02000.0060
= ' 20 20 38 104 3 25 185 60 02000.2560
20 20 38 104 3 4 185 60 02000.4060
Dalsi rozméry na poptavku.
‘ D % 0 0% 0%
D | Ae Ap Ve | Fz | N | F Ve | Fz | N | F Ve | Fz | N | F Ve | Fz N | F
4 4 4 754 0,036 60 000 6480 754 0,036 60 000 6480 450 0,036 35810 3867 225 0,029 17 905 1558
2 754 0,045 60 000 8100 754 0,045 60 000 8100 525 0,045 41778 5640 262 0,036 20849 2252
5 5 5 942 0,042 60 000 7 560 942 0,042 60 000 7 560 450 0,042 28 648 3610 225 0,034 14 324 1461
25 942 0,051 60 000 9180 942 0,051 60 000 9180 525 0,051 33423 5114 262 0,041 16 679 2052
6 6 6 1131 0,047 60 000 8460 1131 0,047 60 000 8460 450 0,047 23873 3366 225 0,037 11937 1325
3 1131 0,057 60 000 10 260 1131 0,057 60 000 10 260 525 0,057 27 852 4763 262 0,046 13 900 1918
8 8 8 1500 0,057 59683 10 206 1200 0,057 47 746 8165 450 0,057 17 905 3062 225 0,046 8952 1235
4 1508 0,071 60 000 12780 1500 0,071 59683 12712 525 0,071 20889 4449 262 0,056 10425 1751
10 10 10 | 1500 0078 47746 11173 | 1200 0078 38197 8938 450 0078 14324 3352 225 0,062 7162 1332
5 1875 0096 59683 17189 | 1500 0096 47746 13751 55 0096 16711 4813 262 0077 8340 1927
12 12 12 | 1500 0093 39789 11101 | 1200 0093 3181 888l 450 0093 11937 3330 225 0074 5968 1325
6 1875 0114 49736 17010 | 1500 0114 39789 13608 | 525 0114 13926 4763 262 0,091 6950 1897
16 16 16 | 1500 0117 29842 10475 | 1200 0117 23873 8379 450 0117 8952 3142 225 0094 4476 1262
8 1875 0144 37302 16114 | 1500 0144 29842 12892 | 525 0144 10445 4512 262 0,091 5212 1423
20 20 20 1500 0,146 23873 10456 1200 0,146 19099 8365 450 0,146 7162 3137 225 0,116 3581 1246
10 1875 0,179 29 842 16 025 1500 0,179 23873 12820 525 0,179 8356 4487 262 0,143 4170 1789
D % 0 0% 0%
v’
D Ae Ap Ve Fz N I F Ve | Fz N | F Ve Fz | N | F Ve | Fz N | F
4 2 4 754 0,047 60 000 8460 754 0,047 60 000 8460 550 0,047 43768 6171 276 0,038 21963 2504
5 25 5 942 0,054 60 000 9720 942 0,054 60 000 9720 550 0,054 35014 5672 276 0,043 17571 2267
6 3 6 1131 0,060 60 000 10 800 1131 0,060 60 000 10 800 550 0,060 29178 5252 276 0,048 14 642 2108
8 4 8 1508 0,074 60 000 13320 1508 0,074 60 000 13320 550 0,074 21884 4858 276 0,059 10982 1944
0 5 10 | 1885 0101 60000 18180 | 1576 0101 50166 15200 | 550 0101 17507 5305 276 0,081 8785 2135
12 6 12 | 1970 0120 52256 18812 | 1576 0120 41805 15050 | 550 0120 14589 5252 276 009% 7321 2108
16 8 16 1970 0,151 39192 17754 1576 0,151 31354 14203 550 0,151 10942 4957 276 0,121 5491 1993
20 10 20 1970 0,178 31354 16743 1576 0,178 25083 13394 550 0,178 8754 4675 276 0,143 4393 1885
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Frézy pro obrabéni hliniku - typ AES + prodlouzené typy

AES 0203 2 6 50 3 6 396,—
AES 0303 3 8 50 3 6 396,—
AES 0603L 6 32 75 3 6 594,
AES 0803L 8 45 100 3 8 1.275,-
AES 1003L 10 50 100 3 10 1.566,-
AES 1203L 12 55 100 3 12 1.986,—-
AEL 51603 16 65 150 3 16 3.952,-

Nastroje pro vyrobu otvort

Tvrdokovové vrtaky

D D D D 8% D

D=1,0-29mm 355, = 398,- 698, =
D =3,0-6,0mm 396, 584, 496, 698,- 1.266,—
D=6,1-8,0mm 653, 849,- 749,- 997,- 1.780,-
D=8,1-10,0mm 852, 1.043,- 929, 1.161,- 2.330,-
D=10,1-12,0mm 1.099,- 1.488,- 1.345,- 1.625,- 3.093,-
D=12,1-140mm 1.644,- 1.934,- 1.699,- 2.149,- 4.599,-
D=14,1-16,0mm 2.044,- 2.430,- 2.180,- 3.034,- 5.511,-

D=16,1-18,0mm 2.483,- 3.433,- 2.770,—- 3.998,—- =

D =18,1-20,0mm 2.999,- 4.134,- 3.584,- 4.982,- =

Vrtaky v nabidce jsou se stopkou v provedeni HA a s TIALN povlakem.
Skladem jsou také vrtaky 5x D s chlazenim d =4,65mm a d = 5,55mm pod tvareci zavitniky za standardni
cenu.

Tvrdokovové strojni vystruzniky, pravorezné s levou sroubovici.

RE020 2,0 11 49 18 4 A 698,-
RE030 3,0 16 65 20 4 A 753,
RE040 4,0 19 75 25 4 A 844,
RE050 5,0 23 86 35 6 A 844,
RE060 6,0 26 93 35 6 A 983,-
RE080 8,0 33 117 42 6 A 1.395,-
RE100 10,0 38 133 45 6 A 1.847,-
RE120 12,0 44 151 50 6 A 2.491,-
REC120 12,0 44 151 50 6 B 1.488,-
REC140 14,0 47 160 58 8 B 1.635,-
REC160 16,0 52 170 58 8 B 1.998,-

Provedeni A - cely nastroj z tvrdokovu
Provedeni B - upinaci stopka HSS, fezna ¢ast tvrdokov v celém prirezu
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4brité tvrdokovové srazece hran, s povliakem
a vrcholovym uhlem 60° a 90°

[
Y4 C449.67 uhel C446.67

N7
¥ =

4 4 54 90° 4 00400 4 60° 00400 385,

6 6 57 90° 4 00600 6 60° 00600 396,

8 8 63 90° 4 00800 8 60° 00800 585,

10 10 72 90° 4 01000 10 60° 01000 741,-

12 12 83 90° 4 01200 12 60° 01200 994, ] d

dhel  NC142 iez"Ka
3 3 40 | 90° 2 0030 278~ 3 | 142 | 0030 354,
4 4 40 | 90° 2 0040 313-| 4 | 1422 | 0040 416,
5 5 50 | 90° 2 0050 a31,-| 5 | 142 | 0050 498,
6 6 50 | 90° 2 0060 a31,-| 6 | 1422 | 0060 538,
8 8 60 | 90° 2 0080 682~ 8 | 142 | 0080 754,-
10 10 | 72 | 90 2 0100 939 10 | 142 | 0100 | 1.045-
12 12 | 72 | 90° 2 0120 | 1.062,-| 12 | 142° | 01200 | 1.296,-

Zavitové frézy platkové - drzaky zavitovych desticek
s vnitfnim chlazenim

Prac. Upinaci Prac.  Celkova Velikost Cena

prumér pramér délka délka VBD CZK
ATM-C14-D14 14 1 14 20 25 100 C14 2.750,—-
ATM-C21-D18 18 1 18 20 30 100 C21 3.195,-
ATM-C30-D29 29 1 29 25 50 150 C30 4.940,-

V4 .

Desti¢ky do platkovych zavitovych drzakd, pro vnitini i vnéjsi zavity,
provedeni ISO, W, UNC, BSPT, PG,...

Cena

Velikost desticky Typ zavitu CZK

WHIT

Cc14 M (V\[@

WHIT

C21 M UNC
c30 M UNC

WHIT

stoupani 1,5-5,0 20UN - 5UN 16W-11W 1.723,-

Skladem je také kompletni sortiment zavitovych drzakl a desticek pro soustruzeni zavitd.

14 KovoOBRABECI NASTROJE



Zavitniky pro siroké spektrum aplikaci

Nerezi, ocel do 1 400 N/mm
sTIN povlakem

Nejvykonnéjsi PM zavitniky s povlakem HL

o e Druh zavitniku
pro naroc¢né aplikace

*) PM bez povlaku
Oznaceni, velikost Oznaceni, velikost Provedeni
C4-111101 M 2* 298,- C4-118 M01 M2 418,- Pfimé s lamacem
C4-111101 M 2,5*% 298, C4-118 MO1 M 25 418,- Pfimé s lamacem
C2-113X01 M3 220,- C4-118 M01 M3 323,- Pfimé s lamacem
C2-113X01 M 4 222,- C4-118 MO1 M 4 340, Pfimé s lamacem
C2 -113X01 M5 242,- C4-118 MO1 M5 369,- - Pfimé s lamacem
C2-113X01 M6 251,- C4-118 M01 M6 382,- Pfimé s lamacem
C2-113X01 M8 299,- C4-118 MO1 M8 460, Pfimé s lamacem
C2-113X01 M 10 395,- C4-118 MO1 M 10 599,- Pfimé s lamacem
D2 - 113X01 M12 548,- D4 -118 MO1 M 12 891,- Pfimé s lamacem
D2 - 113X01 M 14 723,- D4 -118 MO1 M 14 1.169,- Pfimé s lamacem
D2 - 113X01 M 16 784,- D4 -118 MO1 M 16 1.256,- 376 Pfimé s lamacem
D2 - 113X01 M 20 1.185,- D4 -118 MO1 M 20 1.864,- Pfimé s lamacem
D2 - 113X01 M 24 1.598,- = - Pfimé s lamacem
- i ——

NE"’EZi’s ?’flsllsgv:aﬁggwwmm Nejvykonnéjsi PM zévi’tnik)./ SlEerkl Cilal Druh zavitniku
%) PM bez poviaku pro naroc¢né aplikace
Oznaceni, velikost Oznaceni, velikost Provedeni
C4-511101 M 2* 348,- C4 - 528 M01 M2 464, Sroubovice 40°
C4-511101 M 2,5% 348,- C4 -528 MO1 M 2,5 464,- Sroubovice 40°
C2-513X01 M3 230,- C4 - 528 M01 M3 359, Sroubovice 40°
C2-513X01 M 4 245, C4 - 528 M01 M 4 378,- Sroubovice 40°
C2 -513X01 M5 256, C4 -528 MO1 M5 411,- - Sroubovice 40°
C2-513X01 M6 263,- | C4-528M01 M6 426, Sroubovice 40°
C2-513X01 M8 315, C4 - 528 M01 M8 511,- Sroubovice 40°
C2-513X01 M10 414,- C4 -528 MO1 M 10 672,- Sroubovice 40°
D2 -513X01 M12 589,- D4 - 528 MO1 M 12 991,- Sroubovice 40°
D2 -513X01 M 14 779,- D4 - 528 MO1 M14 1.298,- Sroubovice 40°
D2 -513X01 M 16 844,- D4 - 528 MO1 M16 1.397,- 376 Sroubovice 40°
D2 - 513X01 M 20 1.420,- D4 - 528 MO1 M 20 2.072,- Sroubovice 40°
D2 - 513X01 M 24 1.722,- = - Sroubovice 40°

=
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Tvareci zavitniky pro nerezi a oceli do 1 400 N/mm, s povlakem TIN/TICN,
do velikosti M 12 provedeni PM, M 14-M 20 HSS Co

Oznaceni, velikost Material zavitniku

C4 - 923005 M2 371 522,- PM

C4 - 923005 M 2,5 371 522,- PM

C4 - 925005 M3 371 381,- PM

C4 - 925005 M 4 371 392,- PM

C4 - 925005 M5 371 399,- PM I
C4 -925005 M6 371 408, PM ‘
C4 - 925005 M8 371 497,- PM |
C4 - 925005 M10 371 599,- PM

D4 - 923005 M 12 376 820, PM

D4 - 923005 M 14 376 996, HSS Co

D4 - 923005 M16 376 1.582,- HSS Co

D4 - 923005 M 20 376 2.388,—- HSS Co

Zavitniky pro vyrobu,G" zavitQ, TIN povlak

Velikost zavitu Pfimé s lamacem Cceana Sroubovice 40°
G1/8" D2-113X01-3123 547,- D2-513X01-3123 589, D2-923105-3123 1.529,-
G1/4" D2-113X01-3127 895, D2-513X01-3127 969, D2-923105-3127 1.410,-
G3/8" D2-113X01-3129 999, D2-513X01-3129 | 1.110,- D2-923105-3129 | 1.728,-
G1/2" D2-113X01-3131 1.278,- D2-513X01-3131 1.376,- D2-923105-3131 2.570,-
G 3/4" D2-113X01-3135 2.169,—- D2-513X01-3135 2.315,- D2-923105-3135 3.550,-

Skladem také ,MF* zavitniky, ru¢ni sadové zavitniky a zavitova ocka.

Zavitové frézy tvrdokovové s vnitinim chlazenim,
pro zavity do hloubky 2x D

Pramér Délka bfiti ~ Celkova délka Upinaci pramér Cena

mm (d) mm (l) mm (L) mm (D) CZK
M01.61.00300 M4 3 8,4 50 3 0,7 6 1.952,-
M01.61.00380 M5 3,8 10,4 54 3 0,8 6 1.985,-
MO01.61.00450 M6 4,5 12 54 3 1 6 1.988,-
M01.61.00600 M8 6 16,5 60 3 1,25 6 2.256,—
M01.61.00750 M10 7,5 21 65 3 1,5 8 2.596,—-
M01.61.00950 M12 9,5 24,5 75 4 1,75 10 2.997,-
M01.61.01200 M16 12 32 90 4 2 12 3.982,-
M01.61.01600 M20 16 40 104 4 2,5 16 6.670,—-
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Frézy pro rovinné frézovani

Rovinné frézovani s vysokym vykonem diky stabilnim destickam
s osmi feznymi hranami, provedeni s vnitinim chlazenim |

Objednaci kéd Cena
SN1206-D050-Z05 50 5 22 42 3.389,-
SN1206-D063-Z06 63 6 22 42 3.535,-
SN1206-D080-Z08 80 8 27 52 4.516,-
SN1206-D100-Z10 100 10 32 52 5.125,-
SN1206-D125-Z11 125 11 40 65 6.995,-

SNMX 1206 - desticky do vyse uvedenych téles

Rezné

Objednaci kod Pouziti Max Ap Vcm/min
hrany

SNMX1206ANN-MM4 AP301U 8 P M, K 3,5 120-250 | 0,12-0,30 242,-

Frézy pro rovinné frézovani a srazeni hran, ekonomicka rada téles bez
vnitfniho chlazeni pro pouziti i na méné vykonnych strojich dlky velmi
pozitivnhi geometrii desticek.

Objednaci kéd

P - HC 50 50 4 22 45 3.550,-
P-HC63 63 5 27 50 3.850,-
P - HC 80 80 6 27 55 3.990,-
P —HC 100 100 6 32 55 4.180,-

SEKT 1204 - desticky do vyse uvedenych téles

Rezné

Objednaci kod Pouziti Max Ap Vcm/min

hrany
SEKT1204 AFER MR2 AP301U 4 P M, K 3,5 120-250 | 0,12-0,30 175,- .

AKCE

pro vSsechny rovinné frézy - kup 20 ks desticek do lizka frézy
a obdrzis téleso za 1 K¢.
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High feed frézy pro vykonné reseni
hrubovacich operaci
AHM20 - high feed frézy s nejmensim feznym odporem diky pozitivni
geometrii a nejlepsi ekonomikou diky 4 feznym hranam

obj. kéd D - M d Typ cena /ﬁff' —

desticky CZK

AHM20-016-202-M08 16 2 M8 14,5 LNMX 06 2.995,-

AHM20-020-Z03-M10 20 3 M10 18 LNMX 06 3.365,- :"
AHM20-025-204-M12 25 4 M12 23 LNMX 06 3.888,-

AHM20-032-Z05-M16 32 5 M16 29 LNMX 06 4.536,-

AHM20-040-206-M16 40 6 M16 29 LNMX 06 5.346,- \ o

Nastréné hrubovaci frézy

Ked D o d degigky iezn:
52SR 7.45 52 7 22 ISR 1,45 5.346,—-
52SR 6.R5 52 6 22 ISR 1,5 4.568,-
AHM20-052-207-22 52 7 22 LNMX 06 5.346,-

Modularni frézy, typ ISR

Kéd ) z m d de::’i'zky
165R2602/08.R45 16 2 8 12,7 ISR 1,45 2.795,-
20SR3003/10.R45 20 3 10 17,7 ISR 1,45 3.365,-
255R3504/12.R45 25 4 12 20,7 ISR 1,45 3.888,
325R4005/16.R45 32 5 16 28,7 ISR 1,45 4.536,
355R4005/16.R45 35 5 16 28,7 ISR 1,45 4.536,
40SR4006/16.R45 40 6 16 28,7 ISR 1,45 5.346,
205R3002/10.R5 20 2 10 17,7 ISR 1,50 2.795,-
255R3503/12.R5 25 3 12 20,7 ISR 1,50 3.385,-
325R4304/16.R5 32 4 16 28,7 ISR 1,50 3.880,-
355R4304/16.R5 35 4 16 28,7 ISR 1,50 3.970,-
425R4305/16.R5 42 5 16 28,7 ISR 1,50 4.445,- M

AKCE

pro vsechny typy high feed fréz od prdméru 20 mm - kup 20ks desti¢ek
do llzka frézy a obdrzis téleso za 1 Kc.

T —— —— _— H
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Destic¢ky pro hrubovaci frézy

ISR 1,5 SMD 1,0 5 156,-
ISR1,5N 1,0 1,5 167,-
ISR1,5H 1,0 1,5 167,-

ISR 1,45 SGP 0,8 1,45 153,

ISR 1,45 SMD 0,8 1,45 153,-

LNMX 060410 AP301U 1,0 1,5 179,-
LNMX 060410 AP351U 1,0 1,5 179,
LNMX 060410 AP401U 1,0 1,5 179,-

Rezné podminky rychlostnich hrubovacich fréz

ISO TYP DESTICEK ISR 1,5 SMD ISR1,5N ISR1,5H ISR 1,45 SGP Vc (min/1)
Ap max (mm) 1 1 1 0,8
KONSTRUKCNI OCELI fz (mm) 0,5-2,0 0,5-2,0 0,3-1,5 150-250
P NIZKOLEGOVANE OCELI | fz (mm) 0,5-2,0 0,5-2,0 0,3-1,5 150-250
LEGOVANE OCELI fz (mm) 0,5-1,8 0,3-1,3 130-200
M NEREZOVE OCELI fz (mm) 0,5-1,0 120-180
S SLITINY Ti A Ni fz (mm) 0,3-0,8 60-80
. LNMX 060410 LNMX 060410 LNMX 060410 .
TYP DESTICEK ISR 1,45 SMD AP301U AP351U AP401U Vc (min/1)
Ap max (mm) 0,8 1,0 1,0 1,0
KONSTRUKCNI OCELI fz (mm) 0,3-1,5 0,3-2,0 0,3-2,0 150-250
P NIZKOLEGOVANE OCELI | fz (mm) 0,3-1,5 0,3-2,0 0,3-2,0 150-250
LEGOVANE OCELI fz (mm) 0,3-13 0,3-1,8 0,3-1,8 130-200
M | NEREZOVE OCELI fz (mm) 0,3-1,8 120-180
S SLITINY Ti A Ni fz (mm) 0,3-1,2 60-80

Ocelové prodlouzeni pro modularni frézy

Celkova

délka

KoVvOOBRABECI NASTROJE

PCl 16150/M8 16 M8 150 1.490,-

PCl1 20200/M10 20 M10 200 1.490,- —

PCl 25220/M12 25 M12 220 1.490,- 7[7:[ o
PCl 32240/M16 32 M16 240 1.645,- >
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Vyhodné sety pro maximalni efektivitu
vasi vyroby

Akéni sety s destickami APKT 1003

Objednaci kéd ce'c‘;{(set
RM90016W 16 | 2 16 | 80 | 10 | 30 3.850,~ (véetn& 20 ks desticek)
RM90018W 18 | 2 16 | 100 | 10 | 30 3.850,~ (vetn& 20ks desticek)
RM90020W 20 | 3 20 | 90 | 10 | 30 3.950,~ (véetn& 20 ks desticek)
RM90022W 2 | 3 20 | 100 | 10 | 30 3.950,~ (vetné 20ks desticek)

RM90025/4W 25 | 4 | 25 | 105 | 10 | 50 3.990,~ (véetn& 20 ks desticek)

Akéni set = téleso + 20 ks desticek

%

o i |

APKT 1003 R

Objednaci kéd Ce'c‘;{(se‘
ROON040/4M 40 4 16 40 16 4.490,- (vetn& 20 ks desticek)
RION050/5M 50 5 22 40 16 4.490,~ (véetné 20ks desticek)
RION063/6M 63 6 22 40 16 4.890,~ (vetné 20 ks desticek)
RION080/7M 80 7 27 50 16 5.590,- (vetnd 20ks desticek)

Akeni set = téleso + 20 ks desticek

APKT/APMT 1604 l

Objednaci kod M::(r:p Rohovy radius R Pouziti
APKT1003 PDER TC35 8 0,5 P 100-200 0,08-0,20 139,-
APKT1003 + RADIUS 8 0,8/1,2 P M 100-200 0,08-0,20 174,-
APKT 1003 + RADIUS 6 1,6/2,0 P.M 100-180 0,08-0,15 194,-
APKT1003PDFR AL304 8 04 N 130-250 0,10-0,25 194,
APKT1604 / APMT1604 14 0,8 P 100-200 0,12-0,30 158,
APKT1604 + RADIUS 10 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0/4,8 P M 100-180 0,12-0,35 232,
APKT1604PDFR AL304 14 0,8 N 130-250 0,15-0,35 216,

20
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Zapichovaci program

Desticky od némecké firmy KEMMER v kombinaci s ekonomickymi
drzaky AKKO

s
Objednaci kéd desticky Povlak :
R
SCTD 2,0 PM NANOSPEED 20 0,2 2+0,15 325, s ) fli:irj :
il s

SCTD 3,0KM NANOSPEED 20 0,2 3+0,15 335,-

SCTD 4,0KM NANOSPEED 20 0,2 4+0,20 369,

Objednaci kéd drzaky :T . I

ADKT-KM-R/L-2020-2-T15 20 20 125 2 15 1.960,—- K "M—”©H . m[
ADKT-KM-R/L-2525-2-T15 25 25 150 2 15 1.960,—-
ADKT-KM-R/L-2020-3-T20 20 20 125 3 20 1.960,—-
ADKT-KM-R/L-2525-3-T22 25 25 150 3 22 1.960,—-
ADKT-KM-R/L-2525-4-T22 25 25 150 4 22 1.960,—-

Zapichovaci a upichovaci program s nejlepsim pomérem vykon/cena.
Nastroje od firmy ACHTECK

Objednaci kéd

Objednaci kod drzaku Provedeni b=h L1 desticek Povlak

ADKT-K-R/L-2020-2-T15 | vné&jsiR/L | 20 | 125 | 2 15 | 1.960,- ACD 202 -CH AP301U 20 0,2 2,0 | 245,

ADKT-K-R/L-2525-2-T15 | vnéjSiR/L | 25 | 125 | 2 15 | 1.960,- ATD 210 -RM AP301U 20,7 1,0 20 | 255,

ADKT-K-R/L-2020-3-T20 | vnéjsiR/L | 20 | 125 | 3 20 | 1.960,- ACD 302 -CH AP301U 20 0,2 3,0 | 255,

ADKT-K-R/L-2525-3-T20 | vné&jSiR/L | 25 | 125 | 3 20 | 1.960,- ATD 315-RM AP301U 20,7 1,5 30 | 255,

ADKT-K-R/L-2525-4-T22 | vnéjsiR/L | 25 | 125 | 4 22 | 1.960,- ACD 403 - CH AP301U 20 0,3 4,0 | 255,-
ATPIR 20-2T6-25-C vnitfni R 20 | 160 | 2 6 |2.120,- ATD 420 - RM AP301U 20,7 | 2,0 4,0 | 255,-

ATPIR 25-2T5-25-C vnitfni R 25 | 200 | 2 5 |2.584,-

ATPIR 20-3T6-25-C vnitiniR | 20 | 160 | 3 | 6 |2.120,- T@ﬁj

ATPIR 25-3T8-32-C vnitfni R 25 | 200 | 3 8 |2.584,- ,,,[ 7

ol .

ATPIR 32-3T10-40-C vnitini R 32 | 200 | 3 10 |2.980,-

ATPIR 20-4T6-25-C vnitfni R 20 | 160 | 4 6 |2.120,-

ATPIR 25-4T8-32-C vnitini R 25 | 200 | 4 8 |2.584,- (/‘b

ATPIR 32-4T10-40-C vnitfni R 32 | 250 | 4 10 | 2.980,-
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Desticky pro soustruzeni
Siroky sortiment desti¢ek a drzakl pro vnitini i vnéjsi soustruzeni.
Kvalita za rozumnou cenu od firmy ACHTECK. Povlak AC150P pro
obrabénioceli, AP301M pro obrabéninereziacermet AT200 pro nejlepsi
vykon pfi dokoncovani ve vSech typech materialq.

Objednaci kéd Jakost Radius C:Zn:
WNMG 0804.. AC150P, AP30TM 0,4/0,8 143,-
CNMG 1204.. AC150P, AP301M 0,4/0,8 143,-
DNMG 1506.. AC150P, AP30TM 0,4/0,8 166,
VNMG 1604.. AC150P, AP301M 0,4/0,8 166,
DCMT 11T3.. AC150P, AT200, AP301M 0,4/0,8 125,-
DCMT 0702.. AC150P, AT200, AP301M 0,4/0,8 95,-
CCMT 09T3.. AC150P, AT200, AP301M 0,4/0,8 115,
CCMT 0602.. AC150P, AT200, AP301M 0,4/0,8 99,-

Nastroje pro HSC vyrobu forem
Nejpouzivanéjsi kopirovaci desticky

Torické desti¢ky - standardni geometrie

2 Cena

BD-N kod D L R CZK
BD 10N 10 8,5 0,5/0,8/1 478,
BD 12N 12 9,95 0,5/1/2 515,
BD 16 N 16 11,55 0,5/1/1,3/2/3 573,
BD 20N 20 13,35 0,5/1/11,6/2/3 636,
BD 25N 25 19,95 1/2 919,-

Kulové desticky

2 Cena

RB-N kod D L R CzZK
RB 10N 10 9,5 5 461,-

RB 12 N 12 9,2 6 479,- ;
D
RB 16 N 16 11,25 8 549,- -
L
@ RB 20N 20 13,15 10 643,-

RB 25N 25 18,25 12,5 899,

RB32N 32 21,95 16 1.363,-
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BDS série je nyni i v provedeni:

. PCD :

Diamantové bfity pro nejvyssi vykon Bfity pro vysokorychlostni obradbénf kalenych
a zivotnost v grafitu. materiall a pro dosazeni nejlepsi kvality
povrchu pfi maximalni Zivotnosti
nastroje.

HF 10 10 3 1 648,- TOBD-12-NF | 12 | 9,2 3 658,—
HF 12 12 4 1,43 657,- TOBD-16-NF | 16 |11,25| 3 716,
HF 16 16 5 1,94 719, TOBD-20-NF | 20 |13,15| 3 830,-
HF 20 20 6 2,26 799, TOBD-25-NF | 25 |1825| 3 1.107,-

NEW HF ,HIGH FEED” desticka — novad geometrie vysokoposuvovych desti¢ek je navrzena tak, aby pfi
malé hloubce tfisky a vysokém posuvu odchdzela tfiska bez problému z pracovniho prostoru. Tato geo-
metrie navic vytvafi fezné sily smérem nahoru ke vietenu, ¢imz vyrazné eliminuje vibrace a zatiZeni stroje.
Desticka HF je konstruovana tak, aby sla pouzit ve standardnich drzacich.

Materisl n;l-:tr:r(i)zltu Max. hloubka fezu - Ap g;:zk: rs:;;:, it Max. posuv na zub - fz
Hrc 10 12 16 20 Ae max Vc 12 16

Konstrukeni oceli <35 04 | 048 | 06 | 08 | 75% | 250-350 |0,25-0,5|03-0,55| 0,4-0,7 | 0,5-0,9
Nastrojové oceli <40 04 | 048 | 06 | 08 | 75% | 220-340 |0,25-0,5|03-0,55| 04-0,7 | 0,5-0,9
Néstrojové oceli 41-50 | 04 | 048 | 06 | 08 | 75% 180-220 | 0,25-0,5 | 0,3-0,55 | 0,4-0,7 | 0,5-0,9
Nastrojové oceli 51+ 03 | 04 | 05 | 06 | 75% 90-150 | 02-04 |0,25-0,5| 0,3-0,6 | 0,4-0,8
Sed litina <40 04 | 048 | 06 | 08 | 75% | 350-900 |0,25-0,5|03-0,55| 0,4-0,7 | 0,5-0,9
Temﬁtei:“;"a“é 41+ 04 | 048 | 06 | 08 | 75% | 250-400 |0,25-0,5|03-0,55| 0,4-0,7 | 0,5-0,9
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M ROHOVE FREZY 90°

)
740W D16/2 ECO % 16 8 37 10 - 2 APHT 0130 - 1209~
740W D20/3 ECO 20 20 9 40 10 - 3 e V25 BTO8 0200 -  1.629-
740W D25/4 ECO 5 25 105 49 10 - 4 1003 ... 0340 -  1.849-

s

730M ECO ]
. ]
=77 |
*\300 13
= S t
p——=
740M ECO .
730M ECO D d H p B8 z ) Kc/kus
740M D40/6 ECO 40 16 40 10 - 6 APHT 0270 -  2.829-
APHX VI25  BT0S .
APKT
740M D50/7 ECO 50 22 40 10 - 7 1003... 0430  -- 3.099,-
730M D40/4 ECO 40 16 40 17 - 4 e 0210  -- 2.299,~
730M D50/5 ECO 50 2 40 17 - 5 e VI40 BT15 0290 -  2.639-
730M D63/6 ECO 63 22 40 17 -- 6 160%-... 0,530  -- 3.019,-

M ROVINNE FREZY 45°

600 M ECO D De d H P B z L K¢/ kus

600M D50-12/4 50 63 22 48 6 - 4 0,480  -- 2.459,-
600M D63-12/5 63 76 2 48 6 - 5 ZEH)T( 0760 - 2719~
VT50 BT20
SEKT
600M D80-12/6 80 93 27 50 6 -- 6 1204 1,270 -- 3.589,~
600M D100-12/6 100 113 32 50 6 - 6 1,790 - 4149~
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ECO LINE SET

AKCNi SETY

APKT 1003 PDR-M

K400

@]

siaia’a

(@l
]
|

o

—_—

aimiw'?

almia
=@

el ),

APKT 1003 PDR-M
K400

APKT 1604 PDR-M
K400

SEKT 1204 AFTN
K400

KoVvOOBRABECI NASTROJE

B rroF1-BOX

APKT 1003 SETW Kc/sada
740W D16/2 ECO
Art. SET 740W D16 ECO - 3.589,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n°1 740W D20/3 ECO
Art. SET 740W D20 ECO = 4149~
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n°1 740W D25/4 ECO
Art. SET 740W D25 ECO = 4.379,~
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
B rrori-BOX 5
APKT 1003 SET M KC/sada
740M D40/6 ECO
Art. SET 740M D40 ECO - 5.249,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
n° 1 740M D50/7 ECO
Art. SET 740M D50 ECO = 5.619,-
n° 20 APKT 1003 PDR-M K400
B rroFI-BOX 3
APKT 1604 SET M Kc/sada
730M D40/4 ECO
Art. SET 730M D40 ECO - 5.249 -
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n°1 730M D50/5 ECO
Art. SET 730M D50 ECO = 5.619,-
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
n°1 730M D63/6 ECO
Art. SET 730M D63 ECO = 5.999,-
n° 20 APKT 1604 PDR-M K400
B rrori-BOX 5
SEKT 1204 SET M Kc/sada
600M D50-12/4 ECO
Art. SET 600M D50 ECO - 6.379,-
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n°1 600M D63-12/5 ECO
Art. SET 600M D63 ECO = 6.749,~
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
n° 1 600M D80-12/6 ECO
Art. SET 600M D80 ECO = 7.509,-
n° 20 SEKT 1204 AFTN K400
25



SE T MULTIFUNKCNi NASTROJE

//1 IO T TR TR

BOX . .
TCMX SET W Kc/sada

L1 ‘

é T =

n°1 311.020WW

Art. SET31MW W ® 4.595 —
n° &4 TCMX 16T3ZR TIN !

K¢/sada

NS, SAEISUE @dh6é L L1 Y° Z Dmin Dmax &
311.020WW 20 115 40 45° 1 04 20 o
311.020WWL 20 150 60 45° 1 04 20 &
311.020WWXL 20 200 80 45° 1 04 20 &

AN

n°1 160.45 W

Art. SET 160 W 45° - 4987~
n°s SEEX 127408 TIN

26

MO, ©dhé DS L L1 Y° Z Dmin Dmax

16045W 16 0,8 120 40 45° 1 08 17 --
16030W 16 0,8 120 40 30° 1 08 21 --

SRAZENT HRAN OTVORU
STREDICi OTVORY

,V“ DRAZKY SRAZENI HRAN
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Sﬂ- SRAZECE HRAN 45°-60°

A
@dhé
b H >
L
BOX .
TCMT SETW Kc/sada MO SATMOGUE Gdhé L H Y° Z D1 D2 &
300.016 WW 300.016 WW 12 70 20 45° 1 12 16 &
Art. SET 300W W - 45° 6 3.588- 300.021 WW 20 90 35 45° 2 62 21 0
n°1 300.021 WW 300.032 WW 25 100 42 45° 2 104 32,5 O
@dh6é
L »
:10) ¢ .
TCMT SET W Kc/sada MO CATALOGUE @ghg L H Y° z D1 D2 &
310.016 WW 310.016 WW 12 70 20 60° 1 54 16 o
Art. SET 310W W - 60° & 3.588,- 310.027 WW 20 90 35 60° 2 158 26 &
n°1 310.027 WW 310.032 WW 25 100 39 60° 2 20 35 O

:10) 4 -
TCGX SETW Kc/sada
7745VT16-C12-0525
Art. SET 7745-0525 - 4.531,-
n°4 TCGX 163504 K400
CATALOGUE o =
n°1 7745VT16-C12-2545 (N2, Rance @dhé L Y¥° Z D D1 ¢
Art. SET 7745-2545 - 7.395,- 7745VT16-C12-0525 12 78 45° 1 25 5 -
n° 4 TCGX 163504 K400 T45VT16-C12-2545 12 78 45° 1 45 25 -

Specialni fezna geometrie
pro snadné odjehleni otvord

Srazeni otvorl
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SE T ROHOVE FREZY 90°

B proFi-BOX

K¢/sada

WNEU 0806 SET M

n°1
Art. SET 845M W D40

n° 20

n°1
Art. SET 845M W D50

n° 20

n°1
Art. SET 845M W D63

n° 20

n°1
Art. SET 845M W D80

n° 20

B rroF1-BOX
SNMU SNMX SET M

845M W D40/4

¢ 8170,-
WNEU 080608-MB K400
845M W D50/5

¢ 9495-
WNEU 080608-MB K400
845M W D63/6

é -
WNEU 080608-MB K400 10.450,
845M W D80/7

* 11.210,-

WNEU 080608-MB K400

K¢/sada

n°1
n° 10
n° 10
n°1
n° 10
n° 10
n°1
n° 10
n° 10

Art. SET 810M W D50 SN

Art. SET 810M W D63 SN

Art. SET 810M W D80 SN

28

810M W D50/4

SNMU 1206 ANER P300 Y
SNMX 1206 ANN-MB1 P300
810M W D63/6

SNMU 1206 ANER P300 6
SNMX 1206 ANN-MB1 P300
810M W D80/7

SNMU 1206 ANER P300 °
SNMX 1206 ANN-MB1 P300

7.999,-

8.259,-

9.389,-

e, S
845M W D40 /4
845M W D50/5
845M W D63/6
845M W D80/7
845M W D100/8

CATALOGUE

[!Es RANGE
810M W D50/4
810M W D63/6
810M W D80/7
810M W D100/8
810M W D125/10
810M W D160/12

810M W D200/14
810M W D250/16

40
50
63
80
100

16
22
22
27
32

40
40
40
50
50

N N N N NT

0 N O U N

“H

® & & & ¢

50
63
80
100
125
160
200
250

De
63
76
93
113
138
173
213
263

22
22
27
32
40
40
60
60

40
40
50
50
63
63
63
63

o o o o o 6 6 6 T

“H

e & & & & & ¢ ¢
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VNITRNI SOUSTRUZNICKE DRZAKY

Specialné pro obrabéni v malych primérech, Odchod tfisek je usnadnén tvarovym odlehcCenim
N-PREMIUM vnitfni noZe jsou prevenci proti noze za bfitovou destickou.

hromadéni tfisek v obrabéném otvoru.
Provedeni - ocelové téléso.

Optimalizovano pro obrabéni otvord
STANDARD N-PREMIUM s malym pfedvrtanym primérem.

—|
=_

I Ocelové téleso

N-PREMIUM (mm)
A-SCLCR/L d U 2 f  Dun g 8 KE/kus

AO8H SCLCR/L 06 N-PREMIUM 8 100 20 5 10 0,040 o 1.575,~
ccmT
A10K SCLCR/L 06 N-PREMIUM 10 125 20 6 12 CCGT - - VT25B BT08 0,080 & 1.650,~
0602...
A12L SCLCR/L 06 N-PREMIUM 12 140 24,2 7 14 0140 o 1.763,~-
A16Q SCLCR/L 09 N-PREMIUM 16 180 31 9 18 0,250 & 2138,
ccmT
A20R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 20 200 36 n 22 CCGT = = VT40B BT15 0,500 o 2.363,~
09T3...
A25R SCLCR/L 09 N-PREMIUM 25 200 43 1815 27 0,700 o 3.075,-
ccmT
A25R SCLCR/L 12 N-PREMIUM 25 200 43 13,5 27 CCGT - -- VT50 BT20 0,700 & 3.075,-
1204...

L

Ocelové téleso

N-PREMIUM
A-SDUCR/L K¢/ kus

A10K SDUCR/L 07 N-PREMIUM 10 125 20 7 13 0,080 & 1.650,~-
DCMT

A12L SDUCR/L 07 N-PREMIUM 12 140 25 8 15 DCGT - - VT25B BT08 0120 & 1.763,-
0702...

A16Q SDUCR/L 07 N-PREMIUM 16 180 28 10 19 0,250 & 2138,

A16Q SDUCR/L 11 N-PREMIUM 16 180 28 14 23 0,250 & 2.138,-
DCMT

A20R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 20 200 36 13 25 DCGT = == VT40B BT15 0,500 & 2.363,-
1T3...

A25R SDUCR/L 11 N-PREMIUM 25 200 40 16 31 0,700 o 3.075,~-

Také v provedeni A-SDQCR/L ve stejnych rozmérech a cené.
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Sﬂ- SOUSTRUZNICKE DRZAKY - SADY

B proF1-BOX

CARBIDE CC..0602 SET Kc/sada
n°1 E0O8K  SCLCR/L 06
:& ZE} E 2&2532 n°1 E10K SCLCR/L06 & 7.960,-
n°1 E12M  SCLCR/L 06
HSS CC..0602 SET
n°1 AH 0608H SCLCR/L 06
Art. SET AH SCLCR 06 n°1 AH 0810) SCLCR/LO6 7.560.—
Art. SET AH SCLCL 06 n°1 AH 1012K SCLCR/L 06 c ’
n°1 AH 1216M SCLCR/L 06
:10) ¢ .
STEEL CC..0602 SET Kc/sada
A0608H SCLCR/L 06
Art. SET A SCLCR 06 n°1 A0810)  SCLCR/LO06 3.990.-
Art. SET A SCLCL 06 n°1 A1012K  SCLCR/L 06 . ’
n°1 A1216M  SCLCR/L 06
n°1 S0608H SCLCR 06
n°1 S0810)  SCLCR 06
LR n° 1 S1012K  SCLCR 06 3.398,-
n°1 S1216M  SCLCR 06
B proF1-BOX 3
CARBIDE DC..0702 SET Kc/sada
Art. SET E SDUCR 07 n°1 E10K SDUCR/L 07 s 7560~
Art. SET E SDUCL 07 n° 1 E12M  SDUCR/L 07 . y
HSS DC..0702 SET
n°1 AH 0810H SDUCR/L 07
:& gg :: 23325377 ne 1 AH1012K SDUCR/LO7 &  7.160,~
n°1 AH 1216M SDUCR/L 07

MO SAOGE g 11 L2 f Dmin
E08K... 06 8 125 10 5 10
E10K... 06 0 125 10 6 12
E12M... 06 2 150 10 8 14
AH 08H... 06 8 100 25 4 85
AH 10H... 06 0 10 32 6 12
AH 12H... 06 2 125 38 7 14
AH 16H... 06 6 150 50 9 18
A
=== | =2
f IS}
D), FAM-OGUE dl 11 L2 f Dmin
S/A0608H.06 8 6 100 215 42 8
S/A0810)..06 10 8 110 27 6 M
S/A1012K..06 12 10 125 325 7 13
S/IA1216M..06 16 12 150 4 9 16
MO SAMOGUE g 11 L2 f f1 Dmin
E 10K...07 0 125 10 7 - 125
E 12M...07 2 150 125 9 - 15
AHO8H..07 10 100 22 7 5 125
AH 10H... 07 2 125 28 9 5 155
AH 12H... 07 6 150 36 11 5 195

od

:10) ¢ \

STEEL DC..0602 SET Kc/sada
n°1 A0810H SDUCR/L 07

g n° 1 012K SDUCR/LO7 & 3.990,~
n°1 A1216M  SDUCR/L 07
n°1 S0810H  SDUCR 07

Art. SET S SDUCR 07 n° 1 $1012K  SDUCRO07 - 3,398,—
n°1 S1216M  SDUCR 07

30

LR
S/A 0810H...07
S/A 1012K...07
S/A 1216M...07

10
12
16

u

100
125
150

12 f f1  Dmin

225 65 &4 125
275 9 59 155
405 1 49 18

KoVOOBRABECI NASTROJE




’NSERT’ BRITOVE DESTICKY

TVAR 0ZNACENi KC/kus
(mm) baleni
10 ks

WNEU
75 125 656 46 0,8 080608-MB 348,
P200 / P300 / K300

WNEU
75 125 656 46 08 080608-MB 298,-
K400
WNEU...
WNMU
75 125 656 46 08 080608-MB 298,-
K400
WNEX
75 125 656 45 0,8 080608-ALU 438,-
K15
XNEX
75 125 656 46 1,0 080610-HF 388~
K400
XNEX...
TCMX
16,5 952 397 44 O 16T3 ZR 396,-
@ TIN
| A——————
TCMX
TCGX
16,5 9,52 3,97 44 04 163504 440,
K400
TCGX
1 SEEX 127408
( & 1225 12,25 525 48 08 N 476,~
— S W
T e
SEEX
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’NSERT’ BRITOVE DESTICKY

= A =
=4 K5 i : @ _ o
TVAR 0ZNACENI KC/kus
(mm) baleni
10 ks
l d s d1 r
APPT 100308 PDSR-MM
105 67 350 28 08 K400 139,
APPT 160408 PDSR-MM
165 95 526 45 08 K400 158,-
APPT...
APKT 1003 PDR-M
0 67 35 32 05 <400 139-
APKT 1604 PDR-M
163 95 526 44 09 K400 158,-
APKT 1003 PDER-S
105 67 330 28 04 P200 / P300 / K300 179,-
APKT 1604 PDER-S
N °° RN ° P200 / P300 / K300 199,-
SNKX 1206
2,7 25 64 52 236 ANN-MM1 _
K400 288,
SNKX 1206
SNMU 1206
¢ 127 25 690 54 08 ANER _
P200 / P300 / K300 288,
SNMX 1206
¢ 127 25 640 52 2736 ANN-MB1 _
P200 / P300 / K300 288’
SNMX...
>
SNEX 1206
e 127 25 64 52 236 ANN-MA ALU _
368,
K15
s
SNEX 1206 ALU
20
SEKT 1204
12,7 127 476 55 - AFTN _
K400 196,

Nabidka letaku je platna do odvolani.

A-tool s.r.o. Jaroslav Kréek Jaroslav Ralenovsky Kancelar
Aredl Zetoru +420 608 828 684 +420 774 442 627 +420 777 071 195

Ulehlova 3050/16 jkrcek@a-tool.cz ralenovsky@a-tool.cz office@a-tool.cz
628 00 Brno-Liser www.a-tool.cz
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